D-07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE.

I. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SSH svymagania dotyece wykonania i odbioru oznakowania pionowego,
podczas,Przebudowy i remontu drég powiatowych nr 3327Z (Rwsowo) granica powiatu
Strzepowo-Dobrzyca oraz nr 3341Z Strachomino-grani powiatu (Skoczéw)

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdwy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robo6t zeanych z
wykonaniem, kontral, i odbiorem znakéw pionowych

- ustawienie stupkdéw z rur stalowycl68szt

- zamocowanie znakéw rogowych69szt

- zamocowanie pylonéw na azylu dla pieszy@szt

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy- znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z apni albo symbolami,
zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku- element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego esaczana jest € znaku.
Tarcza mae by wykonana z rénych materiatdw (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp) —jako
jednolita lub naktadana.

1.4.3. Lico znaku-przednia cz& znaku, staaca do podania téei znaku. Lico znaku me by
wykonane jako malowane lub oklejane (olodblaskowy lub nieodblaskow). W przypadkach
szczegolnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetych) lico znaku me by¢ zatopione w tarczy
znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy- znak ktérego lico wykonane jest z materialtow ziygk
(lico nie wykazuje wiéciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy znak ktorego lico wykazuje wdaeiwosci odblaskowe (wykonane
jest z materiatu 0 odbiciu powrotnym - wspoteingm).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysignik, wspornik, itp., na ktérym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementamjcstoni do przymocowania tarczysr(iby,
zaciski, itp).

1.4.7. Znak drogowy przéwietlany - znak, w ktérym wewgtrznezrodio swiatta jest  umieszczone
pod przejrzystym licem znaku.

1.4.8. Znak drogowy dwietlony - znak, ktérego lico jestswietlanezrodiemswiatta umieszczonym
na zewntrz znaku.

1.4.9. Znak nowy - znak uytkowy (ustawiony na drodze) lub magazynowany w esle
do 3 miesjcy od daty produkciji.

1.4.10. Znak uytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przeesokitiszy
niz 3 miesice od daty produkciji.

1.4.11. Azyle— rodzaj elementow na powierzchni jezdni oddzielgh przejcia dla pieszych
oraz wyznaczape pocatek lub koniec pasa rozdziatu.

1.4.12. Pozostale oké&enia s3 zgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w SST D-00.00.00 "Wymagaog@olne" pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee robét podano SST D-00.00.00 "Wymagania ogolkelb.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania og0Ine dotycxre materiatow

Wymagania ogoélne dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padanSST D-00.00.00
"Wymagania ogoélne".

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu sdzen zabezpieczagych ruch pieszy, obiych
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niniejsz ST %

» elementy balustrady tauchowej,

* materiaty do malowania i renowacji powtok malar$kic

2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktory nie ma polskiej normy (PN lub

BN) musi posiadaaprobat techniczia wydary przez uprawnionjednostlk. Znaki drogowe powinny

mie¢ certyfikat bezpieczestwa (znak B) nadany przez uprawnjgednostk.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakdéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakaw mog by¢ wykonywane jako:

- Z betonu wykonywanego "na mokro",

- inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.

Klasa betonu powinna byzgodna z dokumentagcjprojektows. Beton powinien odpowiada

wymaganiom PN-88/B-0625 (4)

2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinien¢ gementem portlandzkim klasy 32.5, odpowiadgj

wymaganiom PN-EN-197-1:2002 [2].

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadavymaganiom PN-86/B-06712.

Zaleca st stosowanie kruszywa o marce niesziej n klasa betonu.

2.3.3. Woda

Woda do betonu powinna &ydla odmiany 1 ", zgodnie z wymaganiami normy PMBE332250.

Barwa wody powinna odpowiadlabarwie wody wodoaggowej. Woda nie powinna wydzi€la

zapachu gnilnego oraz nie powinna zawierawiesiny.

2.3.4. Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny ¢bgtosowane jd#i przewiduje to dokumentacja

projektowa, lub wskazania agniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiadaymaganiom

normy PN-83/B-23010.

W betonie nieuzbrojonym zaleca sStosowé domieszki napowietrzage, a w betonie zbrojonym

dodatkowo domieszki uplastyczrgeg lub uptynniajce.

2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych rglevykona zgodnie z dokumentagcjprojektows,

a w przypadku braku wystarczaych ustalé Wykonawca przedstawi do akceptacjizynierowi

propozycje konstrukcji dostosowanej do wymiarovwakaw i tablic, sktadagych st z:

- stupka pojedynczego lub stupkéw i elementéw pozicimy

- tgcznikdéw do mocowania elementdéw konstrukeji lub gmmspohczen spawanych,

— pofaczenia konstrukcji wsporczej z fundamentem.

Konstrukcje wsporcze moa wykong z ocynkowanych rur wzgtinie innych ksztattownikow,

zaakceptowanych przezzyniera.

2.4.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 Ilub inneprmy

zaakceptowanej przezAyniera.

Powierzchnia zewgirzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,egniec,

zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne as nieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage

z procesu wytwarzania, miesace s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rury powinny by obcite rowno i prostopadle do osi rury.

Pazgdane jest, aby rury byly dostarczane o:

a) dtugcsciach doktadnych, zgodnych z zamowieniem: z domadrg odchytlg +- 10 mm,

b) dtugasciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dieogodokiadnych poriej 3 m
Z naddatkiem 5 mm na kde cicie i z dopuszczalnodchytlg dla catej dtugéci wielokrotnej,

c) jak dla dlugdci doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekracza 1,5 mm

na 1 m diugéci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych preemy (np, R55, R65,

18G2A): PN-89/H-84023/07, PN-86/H-84018, PN-75/H084, PN-89/H-84030/02 lub inne normy.
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Do ocynkowania rur stosujecsjiatunek cynku Raf wedtug PN-77/H-82200.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkiach lub luzem wzgtnie w opakowaniu
uzgodnionym z zamawiggym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie (dotycz§rednic
31,8 mm i wekszych i grubéci scianek 3,2 mm i wgkszych) lub na przywieszkach metalowych
(dotyczysrednic i grubéci mniejszych). Cechowanie na rurze lub przywiegzo@inno co najmniej
obejmowa: znak wytwarcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.3. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrkcje wsporcz

Producent lub dostawcaAdej konstrukcji wsporczej obogdany jest do wydania gwarancji na okres
trwatosci znaku uzgodniony z odbiggc Przedmiotem gwaranciji gswihasciwosci techniczne
konstrukcji wsporczej lub elementéw moguych lub trwatéc¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.
2.5. Tarcza znaku

2.5.1. Trwalc¢ materiatdw na wptywy zewretrzne

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targz znaku, a take sposob
wykonczenia znaku, musgz wykazyw& petrs odpornd¢ na oddziatywanie swiatta, zmian
temperatury, wplywy atmosferyczne i wggtijace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korogjelektrochemiczyg) — przez caty czas trwald znaku, okr&lony przez
wytworce lub dostawe.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcynaku

Producent lub dostawca znaku obgeeiny jest przy dostawie okt trwalas¢ znaku oraz warunki
gwarancyjne dla znaku. a takudosgpni¢ nazyczenie odbiorcy:

a./ instrukcje montau znaku,

b./ dane szczego6towe o ewentualnych ograniczeniadbsewaniu znaku,

c./ instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znatagdwego ma by

— blacha aluminiowa posiadap aprobattechniczi producenta.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Tarcza znaku z blachy aluminiowej ma mgeuba¢ co najmniej 1,5 mm.

2.5.5. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Byrowna i gtadka - bez odksztafcetaszczyzny znaku, w tym pofatdofiva
wygigé, lokalnych wgniecé lub nierébwndci itp. Odchylenie plaszczyzny tarczy znaku
(zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie m@wynost wiecej niz 1,5 % najwekszego wymiaru znaku.
Krawedzie tarczy znaku musby¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenie krglei tarczy znaku, pozostate
po ttloczeniu lub innych procesach technologicznyktirym tarcza ta (w znakach drogowych
skltadanych - segmenty tarczy) byla poddana, mbgz usunéte.

Tarcze znakéw drogowych sktadanych moby¢ wykonane z modutowych ksztaltownikdw
aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segtéenstalowych. Dopuszczag¢sstosowanie
modutowych ksztattownikdéw z tworzyw syntetycznyalb Isklejki wodoodpornej, pod warunkiem
uzyskania odpowiedniegéwiadectwa dopuszczenia do stosowania. Szczelinydayi gsiednimi
segmentami znaku sktadanego nie mbg wigcksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotycgce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonujes & zasady przez oklejenie powierzchni znaku mdemia
odblaskowym.

Nalezy stosowad folie odblaskowy Il generacji spetniaca wymagania okrdone w aprobacie
technicznej.

2.6.2. Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe zyte do wykonania lica znaku powinny wykazyiwzetne zwazanie z tarcz znaku
przez caly okres deklarowanej trwatoznaku. Niedopuszczalne kkalne niedoklejenia, odklejenia,
zluszczenia lub odstawanie folii na krgilziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposoéb peiczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinianiamaliwiac jej odkczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obgge znakéw na folii odblaskowej, technologia
malowania lub Kklejenia oraz stosowane w tym celuteny powinny by uzgodnione
z producentem folii.
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Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynaosiod 7 do 10 lat,

w zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna dyéwna i gtadka, nie magna niej wysgpowa lokalne

nierownaci i pofatdowania.

Niedopuszczalne jest wygtowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno nawperzchni jak

i na obrzeach tarczy znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna byaka, aby wady konturéw znaku, ktére mepwstawa przy

nanoszeniu farby na odblaskewowierzchng znaku nie byty wiksze nk :

a) 2 mm dla znakéw matychérednich

b) 3 mm dla znakdéw diych i wielkich

c) Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkomys¢ znaku nie powinny hy wieksze
w kazdym kierunku ni:

d) 2 mm dla znakéw matychsrednich

e) 3 mm dla znakow diych i wielkich

W znakach nowych na kdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 gm nie mae

wystepowa wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamanigcherzyki) o wymiarach nie wkszych nk

1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest wysiwanie jakichkolwiek zarysowigpowierzchni

znaku.

W znakach gytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4} xxm

dopuszcza gido 2 usterek jak waej, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku.

Na powierzchni tej dopuszczasslo 3 zarysowa o szerokéci nie wickszej nz 0,8 mm i catkowitej

diugcsci nie wickszej niz 10 cm. Na catkowitej diugoi znaku dopuszczaeshie wicej niz 5 rys

szerokaci nie wkkszej nz 0,8 mm i dlugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkiem,

ze zarysowania te nie znieksztatcapsci znaku.

W znakach #ytkowanych dopuszcza esiréwniez lokalne uszkodzenia foli o powierzchni

nie przekraczagej 6 mn kazde - w liczbie nie wikszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub

sredniego, oraz o powierzchni nie przekrageej 8 mni kazde w liczbie nie wgkszej ni 8

na kadym z fragmentéw powierzchni znakuzggo lub wielkiego (wfczapc znaki informacyjne)

o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mag znieksztalca tresci znaku - w przypadku wygtowania takiego

znieksztatcenia znak musi dwpiezwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest gpysivanie jakichkolwiek rys, sgajgcych przez warstev

folii do powierzchni tarczy znaku. W znakachytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne

pod warunkiem,ze wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przeksoeuelkosci

okreslonych ponkej.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wymbwanie po okresie gwarancyjnym co najmniej

dwéch lokalnych ognisk korozyjnych o wymiarach pieekraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku

na powierzchni kadego z fragmentdbw znaku o wymiarach 4 x 4 cm.

W znakach nowych oraz w zmakanajdujcych sé w okresie gwarancjiadna korozja

tarczy znaku nie m@ wystpowat.

Wymagana jest taka wytrzymato pofaczenia folii odblaskowych z targznaku, aby po zgciu

tarczy o 90 stopni przy promieniu tuku ggia < 10 mm wzadnym miejscu nie ulegto ono

zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musé lzpbezpieczona matawfarbs nieodblaskow

barwy ciemno szarej (szarej neutralnej) o wspoétagn luminacji 0.08 do 0,10 — wg wzorca

stanowjcego zagcznik do "Instrukcji o znakach drogowych pionowy¢B6). Grubé¢ powtoki farby

nie maze by mniejsza nt 20 um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminiuin ze stali

cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonaneussztattowaniu tarczy - jej krazie mog

pozosté niezabezpieczone farlochronn.

2.7. Materiaty do montazu znakow

Wszystkie ocynkowaneg¢zniki metalowe przewidywane do mocowaniacaialy soly elementow

konstrukcji wsporczych znakéw jakuby, listwy, wkety, naketki itp, powinny by czyste, gtadkie,

bez gknie¢, naderwd, rozwarstwi@ i wypuklych karbow. Dostawa me by dostarczona

w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanychpaletach, w zalaosci od wielkaci wyrobow.
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2.8. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca powinien zapewhiwszystkim materiatom warunki przechowywania i dklaania
zapewniajce zachowanie ich jakoi i przydatnéci do robot oraz zgodié z wymaganiami niniejszej
SST.

Odpowiedzialné¢ za wady materiatdw powstale w czasie przechowyavanskladowania ponosi
Wykonawca.

Cement stosowany do wykonania fundamentow dla pwgnb znakéw drogowych powinien by
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 (24).

Kruszywo do betonu natg przechowywé w warunkach zabezpieczajch je przed zniszczeniem
oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny dyskladowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodniony
podiazu. Prefabrykaty naly uktad& na podkiadach z zachowaniem grgitu minimum 10 cm
migdzy podt@zem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych z dalmatériatow dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne dotycgce spratu
Wymagania ogélne dotysgee sprztu podano w SST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne 3okt
3.2 Sprzt do wykonywania oznakowania pionowego
Przy wykonaniu oznakowania pionowego, przewozidadimku i wyladunku materiatow, noa
stosowa:
koparki kotowe np. 0,15 fub koparki gsienicowe np. 0,25 ¥
» ewentualnie wiertnice do wykonywania dotéw pod &lup gruncie zwgztym
» betoniarki przewgne do wykonywania fundamentéw betonowych "na mokro"
» $rodki transportu materiatowprzewane zbiorniki do wody
* sprzt spawalniczy, itp.
pod warunkiem zaakceptowania przezyimera.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne dotycgce transportu

Wymagania ogdlne dotysgee transportu podano w SST D-00.00.00 "Wymaganineg pkt. 4.

4.2. Przewdz materiatdw do pionowego oznakowania dig

Transport cementu zgodnie z BN-88/6731-08 (24).

Transport kruszywa zgodnie z PN-86/B-06712 (6).

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstruksporczych znakéw, powinny byrzewaone
srodkami transportowymi w warunkach zabezpiepaagih je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie
prefabrykatow ndrodkach transportu powinni bygymetryczne.

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i ospuz(uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien s¢
odbywa srodkami transportowymi w sposob unieftiwiajacy ich przesuwanie &iw czasie
transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST D@0®"Wymagania ogolne” pkt. 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robo6t naly wyznaczy:

* lokalizacg znaku, tj. jego pikieta oraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,

* wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.

Punkty stabilizujce miejsce ustawienia znakéw nglezabezpieczy w taki sposdb, aby w czasie

trwania i odbioru robot istniata miwos¢ odtworzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoké&¢ zamocowania znaku powinny byggodne z dokumentacja projektowa.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentdw dla konstrukdjwsporczych znakéw
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Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku piogowegowinien by dostosowany
do gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sfuz Wymiary wykopu powinny byzgodne
z dokumentacja projektawlub wskazaniami liyniera. Wykopy fundamentowe powinny dy
wykonane w takim okresie, aby po ich zagpeniu mana byto przysipi¢ natychmiast do wykonania
w nich rob6t fundamentowych.

5.3.1. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dlanpaowania znakéw wielkowymiarowych

(znaki kierunku i miejscowgmi), wykonywane z betonu "na mokro" lub z betonuoptnego nalgy

wykona: zgodnie z norm BN-72/8932-01 (25).

Posadowienie fundamentow w wykopach otwartyagllzbrozpartych naley wykonywa zgodnie

z dokumentagj projektows, lub wskazaniami lyniera. Wykopy naley zabezpieczy przed

naptywem wadod opadowych przez wyprofilowanie tereeuspadkiem uniiwiajacym tatwy odptyw

wody poza teren przyleggy do wykopu. Dno wykopu powinno &y wyroéwnane

z doktadnécia +/ - 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gmatezy usuryé i ubytki wypeiné do spodu

fundamentu betonem klasy B 15. Plaszczyzny bocandamentow stykage sé z gruntem naley

zabezpieczy izolacp, np. emulg} kationows. Po wykonaniu fundamentu wykop natezasypa
warstwami gr. 20 cm z dokltadnym zagczeniem gruntu.

5.4. Tolerancja ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wgsiiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,

powinny by wykonane zgodnie z dokumentacja projekiplub wskazaniami layniera.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

» odchytka od pionu, nie wtej niz +- 1 %

» odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, niegeej nz +-2 %

* odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od krawzi jezdni, utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wgej nz +- 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegibumieszczenia
znaku zgodnie z Rozpaydzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003w sprawie
szczegoOtowych warunkéw technicznych dla znakéw gnsyow drogowych oraz wdzen
bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczanidmogach..

5.5. Wykonanie spawanych zicz elementéw metalowych

Ztgcza spawane elementéw metalowych powinny odpowiaganaganiom

PN-78/M-69011 (1 9).

Wytrzymatai¢ zmegczeniowa spoin powinna wynésil9 - 32 MPa. Odchytki wvmiaréw spoin nie

powinny przekracza+- 0,5 mm dla gruliei spoiny do 6 mm i +- 1,0 mm dla spoiny paey6 mm.

Odstp w zlhczach zaktadkowych i nakladkowych, peniy przylegaicymi do siebie ptaszczyznami

nie powinien by wickszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny nmiierad wikszych ni podane w tablicy 1.

Tablica 1.

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm
Brak przetopu 2,0

Podtopienie lica spoiny 15

Porowatg¢ spoiny 3,0

Krater w spoinie 15

WKklesniecie lica spoiny 15

Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0

Réznica wysokdéci sasiednich wgtbien i

wypuktosci lica spoiny 3,0

Inzynier maze dopuyci¢ wady wiksze nz podane w tablicy, f# uzna,ze nie maja one zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne znaku pionowego.
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5.6. Konstrukcje wsporcze

5.6.1. Zapobieganie zagreniu uzytkownikow drogi i terenu przylegtego - poprzez konstrukcije
wsporcz.

Konstrukcja wsporcza znaku musi¢hywykonana w sposob ograniczey zagraenie uytkownikow
pojazdéw samochodowych oraz innychythkownikédw drogi i terenu do niej przylegtego przy
najechaniu przez pojazd na znak Konstrukcja wspomzaku musi zapewrdamazliwosé tatwej
naprawy po najechaniu przez pojazdy lub innegoajudaszkodzenia znaku.

5.6.2. Tablicowe znaki drogowe na dwdch stupach Iymodporach

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (dweskezow tablicowych, tablic
przeddrogowskazowych, tablic szlaku drogowego,id¢abbjazdéw itp.) umieszczanych na dwéch
stupach lub podporach - odlegto migdzy tymi stupami lub podporami, mierzona prostopadl
do przewidywanego kierunku najechania przez pojazé, mae by mniejsza od 1,75 m.
Przy stosowaniu wkszej liczby stupow rzi dwa - odlegté¢ miedzy nimi maze by¢ mniejsza.

5.6.3. Poziom gornej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w aamedncie betonowym lub innym podobnym,
pozadane jest aby gérnagz fundamentu pokrywataeiz powierzchnj pobocza, pasa dzigkego itp.
lub byta nad¢ powierzchng wyniesiona nie wiej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych,
znajdupcych sé poza korop drogi, gérna ogé fundamentu powinna Bywyniesiona ponad
powierzchng terenu nie wyej niz 0,15 m.

5.6.4. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcza znakéw drogowych pionowych zausnie¢ barwe szas neutraln.

W pierwszym okresie aytkowania konstrukcji dopuszczae dbarwe naturalta pokrye cynkowanych.
Zabrania si stosowania pokky konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z ytlglem
przypadkdw, gdy jest to wymagane eoinymi przepisami, wytycznymi lub warunkami techmigeni.

5.7. Pojczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi By zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uotbwiajacy jej
przesungcie lub obrot.

Materiat i sposdb wykonania pgizenia tarczy znaku z konstrukcja wsparozausi umdaliwiaé, przy
uzyciu odpowiednich narzlzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez calgres
uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wpsia czste przypadku dewastacji znakow, zaleca si
stosowanie elementow geznych o konstrukcji unienitiwiajacej lub znacznie utrudnigiej ich
rozigczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazywaetry integralnd¢ podczas najechania przez pojazd
w kazdych warunkach kolizji. W szczegoOliw - zaden z segmentdéw lub elementéw tarczy nieemo
sie od niej odiczy¢ w sposoéb powodugy naraanie kogokolwiek na niebezpiegzstwo lub szkoel.

Nie dopuszcza si do zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej vosép wymagagcy
bezpgredniego przeprowadzenieub mocujcych przez lico znaku.

5.8. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi By wykonany w sposob trwaly, zapewnigy peilry czytelng¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catinesie jego #ytkowania, przy czym wplywy
zewretrzne dziatajce na znak, nie mggowodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.9. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy orazida konstrukcja wsporcza musi iigbliczke znamionow z:
a./ nazwa, marlg fabryczry lub innym oznaczeniem urdiwiajgcym identyfikacj wytworcy
lub dostawcy,

b./ dat produkgciji,

c./ oznaczeniem, dotygzym materiatu lica znaku

d./ dag ustawienia znaku.

Zaleca s} aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczej ieasla roOwnieé miesgc i rok
wymaganego przegiu technicznego.

Napisy nas tabliczce znamionowej maday¢ wykonane w sposéb trwaly i wymnay, czytelny
w normalnych warunkach przez caly okregtklowania znaku.

5.10. Azyle dla pieszych
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Przed przysfpieniem do robét nahy:

- oznakowad roboty zgodnie z projektem oznakowania,

- wyznaczy lokalizacg azyli,

- zamocowa azyle,

- upratnaé teren.

Lokalizacja i sposéb zamocowania azyli powinny hgodne z dokumentagciechniczg.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne dotycgce kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoipid”6.

6.2. Badania materiatdw do wykonania fundamentéw kdenowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materiatbw do wykonania fundamentéw betgch
.,na mokro”. Uwzgtdniajgc nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowycta wniosek
Wykonawcy, Irzynier maze zwolnt go z potrzeby wykonania badenateriatéw dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na bugdawaprobat techniczg lub z deklarag zgodndci wydary
przez producenta powinny dgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniaydw.
Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna byzgodna z ustaleniami tablicy 2.

Tablica 2. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobowstirczonych
przez producentow

Lp. |Rodzaj badaniiczba bada Opis bada Ocena wynikéw
bada
1 |Sprawdzenie |od 5 do 10 badsaz Powierzchng zbada nieuzbrojonym
powierzchni  wybranych losowgokiem. Do ew. sprawdzenia
elementéw w gtebokasci wad wy¢ dostpnych o )
kazdej dostarczonnarzdzi (np. liniatéw z czujnikiem, WYniki bada
NnAartii i nvmiarale milkkramaetrdw it powinny b}é ZQOdne
wyrobow licacej [PrzeprowadZi uniwersalnymi wymaganiami punktu
2 [Sprawdzenie [do 1000 elementdprzyrzzdami pomiarowymi lub 2
wymiarow sprawdzianami (np. liniatami,
nrzvmiarami itn
W przypadkach budzych wtpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci

dostarczonych wyrobdw i materiatow w zakresie wyatggodanych w punkcie 2.
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

w

w

czasie wykonywania robét nalesprawdza:

zgodnd¢ wykonania znakow pionowych z dokumenggoiojektows (lokalizacja, wymiary,
wysoka¢ zamocowania znakéw),

zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodmunktem 2 i 5,

prawidtowas¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkiedn

poprawng¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgiednpunktem 5.4.

przypadku wykonania spawanycha elementéw konstrukciji wsporczych:

przed og¢dzinami, spoin i przylegajce do niej elementyt¢zone (od 10 do 20 mm zAdej
strony) naley dokladnie oczici¢ z zanieczyszczeutrudniajcych prowadzenie obserwacii i
pomiarow,

ogledziny zhczy naley przeprowad wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu
od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny lsgosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,

w przypadkach watpliwych mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndaio
zmgczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

zlgcza o wadach wkszych nk dopuszczalne, okéne w punkcie 5.5, powinny Byhaprawione
powtérnym spawaniem.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.9f/magania ogolne" pkt. 7.
Jednostkami obmiarowymis

- szt. (sztuka), dla znakdéw konwencjonalnych omzskrukcji wsporczych, azylu

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdblne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00/@magania ogolne” pkt. 6

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumeniggjojektows, SST i normami, jgeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtugku 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior ostateczny

Odbiér robo6t oznakowania pionowego dokonywany estasadzie odbioru ostatecznego.

Odbior ostateczny powinien bylokonany po catkowitym zakozeniu robét, na podstawie wynikéw
pomiarow i bada jakosciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbior pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nale dokona& po uptywie okresu gwarancyjnego,

ustalonego

w dokumentach kontraktowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne dotyeice podstawy platndci

Ustalenia ogo6lne dotygeze ptatnéci podano w SST D-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie fundamentow,

— zakup, dostarczenie i ustawienie konstrukcji wspyeh,

— zakup i zamocowanie tarcz znakéw drogowych, moakyIu

— wykonanie projektéw i przgktzy instalacji elektrycznych,

— przeprowadzenie pomiarow i badzgodnie ze specyfikacja technigzn
— uporzdkowanie terenu robot,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1./ PN-85/B-23010

2./ PN-EN-197-1:2002

3./ PN-88/B-32250
4./ PN-88B-06250
5./PN-63/B-06251
6./ PN-86/B-06712
7./ PN-71/B-04651
srodowisk.

8./ PN-80/B-7421 9
9./ PN-84/B-74220
przeznaczenia.
10./PN-77/B-82200
11./PN-86/B-84018
12./PN-75/B-84019
Gatunki.
13./PN-88/B-84020
14./PN-81/B-84023

Domieszki do betonu. Kfdscja i okrelenia
Cement. &z 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodisodotyczce cementu
powszeojmerytku
Materiaty budowlane. Waldebetondéw i zapraw
Beton zwykty
Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne
Kruszywa mineralne do betonu zwytdeg
Ochrona przed korpziKlasyfikacja i okrélenie agresywn&i korozyjnej

Rury stalowe bez szwu walcowangamgco ogélnego zastosowania.
Rury stalowe bez szwuagriione i walcowane na zimno ogdélnego

Cynk
Stal niskostopowa o podegonej wytrzymaléci. Gatunki
Stal wglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogolnego przeznaczenia.

Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki.
Stal okéonego zastosowania. Stal na rury.

15./PN-89/B-84030/02 Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahaveglania. Gatunki
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16./PN-91/B-93010  Stal. Ksztattowniki walcowane naagot

17./PN-78/M-6901 1 Spawalnictwo. agfiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat
i wymagania.

18./PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe ond do spawania stali
niskayglowych i stali niskostopowych o pod#szonej wytrzymaieci.

19./PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadlid®dziaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadlivéai na podstawie ogtlizin zewrtrznych

20./BN-89/1076/02  Ochrona przed korgpzZPowitoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstruktjasstalowych staliwnychzeliwnych. Wymagania i badania.

21./BN-52/4131-03  Spawalnictwo. ¢ty i elektrody ze stopow stellitowych igty z zeliw
wysokochromaluydo spawania.

22./BN-88/6731-08  Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

23./ Szczegdtowe warunki techniczne dla znakéw drogbvpionowych i warunki ich umieszczania na
drogach — zatznik nr 1 do rozporglzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003w sprawie
szczeg6towych warunkéw technicznych dla znakéw ignsyow drogowych oraz wdzen
bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkdw ich umieszczanidrogach.
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