D-04.02.02
WARSTWY ODCINAJ ACE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikamjhnicznej $ wymagania dotycze wykonania
i odbioru robo6t zwjzanych z wykonaniem warstw odcigeych podczas,Przebudowy i remontu drog
powiatowych nr 3327Z (Rusowo) granica powiatu Strzgowo-Dobrzyca oraz nr 3341Z
Strachomino-granica powiatu (Skoczow)

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna stanowi doktimesetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zeanych
z wykonaniem warstw odcingjych z pospétki po zagzczeniu mechanicznym:
— warstwa odcinaga dla jezdni grubei 15cm =7,14n?

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materiatow

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu warstwiméjcych:
- pospoitka

2.2. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odcigaych powinny spetnianast¢pujace warunki:
a) szczelnéci, okreslony zaleznoscia:

D5
dss
gdzie:

D15 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaremstwy odcinajcej

dss - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziaramgu podida.

Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstigzinajcych warunek szczeldoi musi by

spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana natwégsodcinajcej.

b) zagszczalnéci, okreslony zaleznoscia:

<5

d
U=—255

le
gdzie:

U - wskanik réznoziarnistdci,
dso - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywarzacego warstw odcinajca,
di0 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywarzacego warstw odcinajca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odgah powinien spetntawymagania normy PN-B-
11113 [5] dla gatunku 1i 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwirajgcych powinny spetniawymagania
normy PN-B-11111 [3], dla klasy 1 i Il.

Miat kamienny do warstw odcingjych powinien spetniawymagania normy PN-B-11112 [4].

2.3. Sktadowanie materiatéw

2.3.1.Sktadowanie kruszywa
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Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy majgcej nie jest wbudowane bezpednio po
dostarczeniu na budaew zachodzi potrzeba jego okresowego skltadowaaislyykonawca robo6t powinien
zabezpieczg kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemmynii materiatami kamiennymi. Podiew
miejscu sktadowania powinno &yéwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET
3.1. Sprat do wykonania rob6t

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstwy ogszapcej powinien wykazéasic mozliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:
- rowniarek,
- walcéw statycznych lub okotkowanych

4. TRANSPORT
4.1. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzah je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materigtaadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podiga

Warstwy odcinajce powinny by wytyczone w spos6b unatiwiajacy wykonanie ich zgodnie z
dokumentagj projektovs, z tolerancjami okrigonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w ¢gdach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny
sposOb zaakceptowany przezyniera.

Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno utieia¢ nackgniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia rob6t w odgpach nie wikszych ni co 10 m.

5.2. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§rozktadane w warstwie o jednakowej grétipprzy wyciu rowniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéwedaych wysokéciowych. Grubé¢ roztazonej warstwy lunego
kruszywa powinna hiytaka, aby po jej zagzczeniu osignieto grubd¢ projektowan.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wydioie warstwy odcinagej o grubdéci
powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalevykona dwuwarstwowo. Rozpoeeie uktadania kadej
nastpnej warstwy mee nasipi¢ po odbiorze przez #iyniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacjsiywa nalgy przed zagszczeniem wymiegi
kruszywo na materiat o odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kiicowym wyprofilowaniu warstwy odcinaggej naley przystpi¢ do jej zagszczania.

Zag:szczanie warstw o przekroju daszkowym mglezpoczyné od krawdzi i sStopniowo przesuwéa
pasami podinymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie nawierzchni o
jednostronnym spadku nalerozpoczyna od dolnej krawdzi i przesuwa pasami podtznymi czsciowo
nakfadagcymi sk, w kierunku jej gérnej kragdzi.

Nieréwndaci lub zagébienia powstate w czasie zggczania powinny ywyréwnywane na biaco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lsbnitcie materiatu, ado otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedogpbnych dla walcéw warstwa odcinap powinna b§ zag:szczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zag:szczanie naley kontynuowé do osagnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonejtug PN-B-04481 [1]. Wskanik zag:szczenia nalgy
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat woudowanwarstw odcinajca, uniemaliwia
przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej préby Proctora, kontralgszczenia naley oprze
na metodzie obgren ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtdrny modut odksztatcenia warstwy dweriBN-
64/8931-02 [6]. Stosunek wtérnego i pierwotnego ntoddksztatcenia nie powinien przekrac2s2.

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zeggczania powinna kdyréwna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod
-20% do +10% jej wartei. W przypadku, gdy wilgotnid kruszywa jest wisza od wilgotnéci optymalnej,
kruszywo naley osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, Wgiliyotnos¢ kruszywa jest risza
od wilgotnaici optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslong iloscig wody i réwnomiernie wymiesza
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5.3. Utrzymanie warstwy odgczajacej

Warstwa odcinagca po wykonaniu, a przed ukniem nasfpnej warstwy powinny byutrzymywane w
dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsch pojazdéw koniecznych dla wykonaniazejy
lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania warstwy ol Wykonawe robét.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykérzadania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robdt i przedstaévivyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmoiverszystkie
wihasciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.

6.2. Badania w czasie robo6t
6.2.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotycgcych cech geometrycznych i z@gczenia warstwy
odcinapcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstwy odcinagej

Lp. Wyszqzeg(’)!nienie Minimalna czstotliwos¢ bada
bada i pomiaréw i pomiarow

1 Szeroké¢ warstwy 10 razy na 1 km

2 Réwnd¢ podiwzna co 20 m na kalym pasie ruchu

3 Réwnd¢ poprzeczna 10razy na 1 km

4 Spadki poprzeczrie 10 razy na 1 km

co 25 m w osi jezdni i na jej kradziach dla autostrad i

5 Rz:dne wysokeciowe drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

6 Uksztaltowanie osiw | co 25 m w osi jezdni i na jej kraziach dla autostrad i
planie” drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

7 Grubd¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na kalej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej
niz raz na 400 /
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziegnmiaz na 2000

8 Zag:szczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
wilgotnos¢ kruszywa rzadziej nk raz na 600 f

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksataénia osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.3.2.Szerokd¢ warstwy
Szerokdé¢ warstwy nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.
6.2.3.Réwnas¢ warstwy

Nieréwndci podtuwzne warstwy odcinggej naley mierzy
4 metrowy tatg, zgodnie z nornBN-68/8931-04 [7].

Nieréwndci poprzeczne warstwy ogtzapcej naley mierzyé
4 metrowy tatg.

Nieréwndci nie mog przekracz&20 mm.

6.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcigeg na prostych i tukach powinny bggodne z dokumentac;j
projektowy z tolerancgi + 0,5%.
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6.2.5.Rzedne wysokéciowe

R&nice pomédzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rzdnymi projektowanymi nie powinny
przekraczd+1 cmi-2 cm.

6.2.6.Uksztattowanie osi w planie

Os$ w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej azegj niz + 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub @edj niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.2.7.Gruba¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna b§ zgodna z okrdong w dokumentaciji projektowej z toleragcj

+1lcm, -2cm.

Jereli warstwa, ze wzgHow technologicznych, zostata wykonana w dwoéch tmaash, naley mierzy¢
taczm gruba¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod veztgm grubéci Wykonawca wykona napraw
warstwy przez spulchnienie warstwy nalgikas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materialem o
odpowiednich wtéciwosciach, wyréwnanie i ponowne zggzczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Poamghiu tych rob6t nasppi ponowny pomiar i
ocena grubgci warstwy, wedtug wiej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.2.8.Zageszczenie warstwy

Wskaznik zag:szczenia warstwy odcingjej, okrélony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien by
mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosuje: gioréwnanie wartei modutéw
odksztatcenia, to warg6 stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztadc@krélonych zgodnie z
norm BN-64/8931-02 [6], nie powinna Byicksza od 2,2.

Wilgotnasé kruszywa w czasie zagzczenia naley badd wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotrsé
kruszywa powinna byrowna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.3. Zasady pogfpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuwyicksze odchylenia cech geometrycznych od gérg/ch
w p. 6.3, powinny b§ naprawione przez spulchnienie delmkasci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtornie
zag:szczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchniggpkananej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarovy jest n¥ (metr kwadratowy) warstwy odcingiej

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, SST i wymaganiami kryniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1hwarstwy odcinajcej z kruszywa obejmuje:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie i rozl@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy materiatu o grul§oi i jakosci
okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji keicznej,
— wyréwnanie utlaonej warstwy do wymaganego profilu,
— zagszczenie wyprofilowanej warstwy,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieig
- utrzymanie warstwy.
Cena wykonania 1fhwarstwy odcinajcej obejmuje:
- prace pomiarowe,
- dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym podiavarstwy geowtéknin,
— pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji techn&jzn
— utrzymanie warstwy.
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