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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

 I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

ST-00.00 – Wymagania ogólne 

 
 

 

1. WSTĘP 

 

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji. 

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

przygotowawczych związanych z przebudową i remontem pomieszczeń  przeznaczonych na Dzienny 

Dom Seniora w Tymieniu. 

 

1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i 

realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 

 

1.3. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność ze Sztuką budowlaną, 

SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji 

dotyczą wszystkich robót związanych z remontem wykazanych w kosztorysie i przedmiarze robót oraz 

innych koniecznych do wykonania uzgodnionych z inspektorem nadzoru.  

 

1.4. Obowiązki Wykonawcy 

Wykonawca jest zobowiązany do: 

• wykonania robót zgodnie ze sztuką budowlaną, właściwymi przepisami i normami, niniejszą 

specyfikacją i umową 

• stosowania materiałów zgodnych ze stosownymi przepisami i dopuszczonych do stosowania 

w budownictwie 

• przedstawienia na każdy zastosowany materiał i wyrób dokumentu dopuszczającego go do 

stosowania w budownictwie (certyfikat, aprobata techniczna, deklaracja zgodności, atest). 

• zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania robót, aż do ich zakończenia i końcowego 

odbioru. 

• chronienia własności publicznej i prywatnej, wykonawca odpowiada za ochronę instalacji i 

urządzeń zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociągi, kable 

itp., Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych 

instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy. 

• powiadamiania o fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji; Wykonawca bezzwłocznie 

powiadomi Inspektora nadzoru i będzie z nim współpracował, dostarczając wszelkiej pomocy 

potrzebnej przy dokonywaniu napraw; Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie 

spowodowane przez jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń 

podziemnych 

• stosowania i przestrzegania przepisów dotyczących ochrony środowiska naturalnego, ochrony p. 

poż. 

• przestrzegania przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy. 

 



1.5. Teren budowy 
1.5.1. Charakterystyka terenu budowy 
Roboty realizowane wewnątrz budynku. 
1.5.2.Przekazanie terenu budowy 
Zamawiający przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach określonych w  
warunkach umowy. 
1.5.3.Ochrona własności i urządzeń 
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochronę istniejących instalacji naziemnych i podziemnych 
urządzeń znajdujących się w obrębie placu budowy. 
1.5.4.Ochrona środowiska w trakcie realizacji robót 
W trakcie realizacji robót wykonawca jest zobowiązany znać i stosować się do przepisów zawartych 
we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony środowiska. W okresie realizacji, do czasu 
zakończenia robót, wykonawca będzie podejmował wszystkie sensowne kroki żeby stosować się do 
wszystkich przepisów i normatywów w zakresie ochrony środowiska na placu budowy i poza jego 
terenem, unikać działań szkodliwych dla innych jednostek występujących na tym terenie w zakresie  
zanieczyszczeń, hałasu lub innych czynników powodowanych jego działalnością. 
1.5.5.Zapewnienie bezpieczeństwa i ochrony zdrowia 
Wykonawca dostarczy na budowę i będzie utrzymywał wyposażenie konieczne dla zapewnienia 
bezpieczeństwa. Zapewni wyposażenia w urządzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposażenie i odzież 
wymaganą dla ochrony życia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uważa się, że 
koszty zachowania zgodności z wspomnianymi powyżej przepisami bezpieczeństwa i ochrony zdrowia 
są wliczone w cenę umowną. 
Wykonawca będzie stosował się do wszystkich przepisów prawnych obowiązujących w zakresie 
bezpieczeństwa przeciwpożarowego. Będzie stale utrzymywał wyposażenie przeciwpożarowe w stanie 
gotowości, zgodnie z zaleceniami przepisów bezpieczeństwa przeciwpożarowego, na placu budowy, 
we wszystkich urządzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiały 
łatwopalne będą przechowywane zgodni z przepisami przeciwpożarowymi. Wykonawca będzie 
odpowiedzialny za wszelkie straty powstałe w wyniku pożaru, który mógłby powstać w okresie 
realizacji robót lub został spowodowany przez któregokolwiek z jego pracowników. 
 

 

 

2. MATERIAŁY 

- Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych 

materiałów pozyskanych z jakiegokolwiek źródła. 

- Do użycia mogą być zastosowane tylko te materiały, które posiadają certyfikat na znak 

bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi, określonymi na 

podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów 

technicznych lub deklarację zgodności, lub certyfikat zgodności z Polską Normą bądź aprobatą 

techniczną.  

- Jakiekolwiek materiały nie spełniające tych wymagań nie mogą być zastosowane. 

 

3. SPRZĘT 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i środowisko naturalne. Sprzęt używany do 

wykonywania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowości do pracy. Będzie 

on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. 

 

4.  TRANSPORT   

- Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego i urządzeń stosować sprawne technicznie środki 



transportu.  

- Środki transportu powinny zabezpieczać załadowane wyroby przed wpływami atmosferycznymi.  

- Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie 

wpłyną niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów.  

- Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu 

drogowego tak pod względem formalnym jak i rzeczowym.  

- Wykonawca bedzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane 

jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.  

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Roboty należy wykonywać zgodnie z umową, zasadami sztuki budowlanej i szczegółową specyfikacją 

techniczną wykonania i odbioru robót budowlanych opracowaną dla poszczególnych rodzajów robót i 

zawartą w dalszej części opracowania. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

- Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrole jakości robót i stosowanych materiałów.  

- Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli materiałów i robót z częstotliwością 

zapewniająca stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami sztuki budowlanej i 

specyfikacjami technicznymi. 

- Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie robót 

zgodnie z umową. Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań 

materiałów i robót ponosi Wykonawca. 

- Kontrola jakości robót polega na wizualnym sprawdzeniu ilości i jakości wykonanych robot 

remontowych oraz jakości zastosowanych materiałów.  

- Kontrole, badania oraz odbiory robót będą zgłaszane przez Wykonawcę, Inspektorowi nadzoru i 

potwierdzane w formie pisemnej odpowiednimi protokołami, raportami i notatkami.  

- Zgłaszane będą w szczególności: 

o trudności i przeszkód w prowadzeniu robót, 

o będą określać okresy i przyczyny przerw w robotach. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Czynnościom obmiarów podlegać będą roboty, które wystąpią w trakcie wykonywania zamówienia, 

według faktycznego zakresu ich wykonania.  

Wyniki obmiarów dokonane przez Kierownika budowy będą przedstawione w kosztorysie 

powykonawczym i podlegać będą sprawdzeniu przez Inspektora nadzoru.  

O terminie obmiaru i zakresie obmierzanych robót Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru.  

Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzany z częstotliwością uzależnioną od postępu i rodzaju 

robót jakich dotyczy. Jednostki obmiaru powinny być zgodne z jednostkami określonymi w 

przedmiarze robót. Zasady określania ilości robót podane są w odpowiednich specyfikacjach 

technicznych i Katalogach Nakładów Pracy (KNRy) . 

 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ustala się następujące rodzaje odbioru robót: 

a) odbiór robót ulegających zakryciu 

Odbiór polega na ocenie ilości i jakości wykonanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną 

zakryciu. Dotyczy to robót związanych z ułożoną instalacją elektryczną, instalacją sanitarną, 



przygotowaniem 

podłoża pod tynki, ścianki działowe, podłogi, glazurę ścienną i podłogową. 

b) odbiór końcowy 

Odbiór polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonanych robót po całkowitym zakończeniu 

wszystkich 

robót. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową 

ustaloną dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczałtowo podstawą 

płatności jest wartość (kwota) podana przez Wykonawcę w danej pozycji kosztorysu. 

Cena jednostkowa lub kwota ryczałtowa pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie 

czynności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w SST i w 

dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe robot będą obejmować: 

- robociznę bezpośrednią wraz z towarzyszącymi kosztami, 

- wartość zużytych materiałow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i 

transportu na teren 

- budowy, 

- wartość pracy sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami, 

- koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, 

- podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami. 

Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. Ustawa z dn. 7 lipca 1994r. – Prawo Budowlane(DZ. U. z 2000r. Nr. 106 poz. 11126 , Nr. 109 poz. 

1157 i Nr.120 poz. 1268 z 2001r. Nr. 5 poz. 42 Nr. 100 poz. 1085, Nr.110 poz. 1190, Nr. 115 poz. 1229, 

Nr. 129 poz. 1439 i Nr. 154 poz 1800 oraz z 2002r. Nr 74 poz 676 oraz z 2003 r. Nr. 80 poz. 718). 

2. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montażu i 

rozbiórki, tablicy informacyjnej, oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i 

ochrony zdrowia (dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953). 

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych ( Dz. U. z 200r. nr 71 poz. 838 z późniejszymi 

zmianami). 

4. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny 

pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. Z 2003r. Nr 48 poz. 401). 

 



 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST-01.00 Roboty przygotowawcze rozbiórkowe i demontażowe 

 
 
1. WSTĘP 

 

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji 

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

przygotowawczych związanych z przebudową i remontem pomieszczeń  przeznaczonych na Dzienny 

Dom Seniora w Tymieniu. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i 

realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 

 

1.3. Zakres robót 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie n/w robót przygotowawczo – rozbiórkowych i demontażowych występujących w obiekcie: 

- rozebranie posadzek, 

- rozebranie okładziny ściennej z płytek, 

- odbicie tynków wewnętrznych, 

- rozebranie ścianek działowych, 

- wykucie nowych otworów drzwiowych, 

- demontaż urządzeń sanitarnych, 

- demontaż opraw oświetleniowych, 

- rozbiórka schodów wewnętrznych, 

- demontaż stolarki okiennej, 

- demontaż daszku nad wejściem, 

- demontaż płyt chodnikowych, 

- transport i utylizacja gruzu pochodzącego z rozbiórki, 

- i inne 

 

2. MATERIAŁY 

Dla robót wg SST-01.00 materiały nie występują. 
 

3. SPRZĘT 

Do rozbiórek może być użyty dowolny sprzęt, przeznaczony do wykonywania tego typu prac. 
Do prac na wysokości należy stosować rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR. 
 

4.  TRANSPORT   

Transport materiałów z rozbiórki dowolnymi środkami transportu. Przewożony ładunek zabezpieczyć 
przed wysypaniem. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Roboty przygotowawcze. 
Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych należy: 



- teren oznakować zgodnie z wymogami BHP 
- zdemontować wszelkie istniejące uzbrojenie w miejscach wykonywania rozbiórek. 
5.2. Roboty rozbiórkowe i demontażowe. 
Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 
47 
poz. 401) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Wg zasad określonych pkt.6. „ Kontrola jakości robót „ w ST-00.00- Wymagania ogólne. Kontrole 
jakości robót rozbiórkowych dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. 
 

7. OBMIAR ROBÓT 

Wg zasad określonych pkt.7. „ Obmiar robót ” w ST-00.00- Wymagania ogólne . 
Jednostkami obmiarowymi są: 
- zerwanie posadzki z tworzyw sztucznych – m2 
- skucie posadzki z płytek ceramicznych – m2 
- skucie tynków, glazury – m2 
- demontaż instalacji c. o . – mb 
- demontaż grzejników – szt. 
- transport i utylizacja gruzu pochodzącego z rozbiórki – m3 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Wg zasad określonych pkt.8. „ Odbiór techniczny wykonanych robót ” w ST-00.00- Wymagania ogólne 
. 
Wszystkie roboty objęte SST-01 podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Wg zasad określonych pkt.9 „ Podstawa płatności ” w ST-00.00- Wymagania ogólne . 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

USTAWA z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z późniejszymi zmianami) 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny 
pracy 
podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401) 
 
 



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST-02.00 Ścianki działowe z płyt gk 

 
 
 
 
1. WSTĘP 

 

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji. 

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

przygotowawczych związanych z przebudową i remontem pomieszczeń  przeznaczonych na Dzienny 

Dom Seniora w Tymieniu. 

 

1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i 

realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 

 

1.3. Zakres robót 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie ścianek z okładzinami z płyt gipsowo-kartonowych w systemie lekkiej zabudowy 

szkieletowej. 

 

2. MATERIAŁY 

2.1. Materiały na wykonanie ścianek działowych z okładzinami z płyt g-k winny spełniać wymagania 

nośności, sztywności i właściwości cieplno-wilgotnościowych stawianych przegrodom budowlanym 

wynikającym z projektu budowlanego. O nośności konstrukcji i jej wytrzymałości decydują dane 

techniczne stosowanych materiałów i właściwy sposób montażu przegrody. Rodzaj rusztu drewniany 

czy stalowy ( palny czy niepalny ) nie ma wpływu na odporność ogniowa , gdyż o własnościach 

ogniochronnych decyduje okładzina gipsowo - kartonowa. Wszystkie materiały winny być 

dopuszczone do stosowania w budownictwie i posiadać odpowiednie certyfikaty na znak 

bezpieczeństwa, aprobaty techniczne i atesty PZH  i PPOŻ , zgodnie z ustawą o wyrobach 

budowlanych. 

2.2 Przy wykonywaniu ścianek działowych z okładzinami z płyt gipsowo-kartonowych stosuje się 

następujące materiały podstawowe : 

a) do wykonania konstrukcji szkieletowej : 

– łaty i listwy drewniane, dostosowane do grubości ścianki, uprzednio impregnowane środkami 

grzybobójczymi i ogniochronnymi do drewna , 

– kształtowniki , łączniki i wieszaki metalowe , dostosowane do grubości ścianki wg systemu 

montażowego i wytycznych producenta, 

b) do wykonania izolacji wewnętrznej ścianek : 

- płyty z wełny mineralnej o grubości zgodnej z wykonaną konstrukcją szkieletową, stanowiące jej 

szczelne wypełnienie , 

c) do wykonania okładzin z płyt gipsowo- kartonowych : 

- do wykonania okładzin w pomieszczeniach suchych – płyty gipsowo- kartonowe ognioodporne o 

symbolu GKF grub. 12,5 mm ( kolor kartonu jasno-szary, oznaczone napisem czerwonym) 

do wykonania okładzin w pomieszczeniach mokrych – płyty gipsowo- kartonowe wodo-  



i ognioodporne o symbolu GKFI grub. 12, 5 mm ( kolor kartonu jasno-zielony, oznaczone napisem 

czerwonym ). 

 

3. SPRZĘT 

Roboty można wykonać przy użyciu sprzętu, przeznaczonego do wykonywania robót wymienionych w 

specyfikacji. 

 

4.  TRANSPORT   

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami 

lub utratą stateczności. 

Płyty powinny być pakowane w formie stosów , układanych poziomo na kilku podkładach 

dystansowych. Pierwsza płyta od dołu winna spełniać rolę opakowania stosu . Każdy ze stosów winien 

być spięty taśmą stalową dla usztywnienia , w miejscach usytuowania podkładek. Pakiety winny być 

składowane w pomieszczeniach zamkniętych i suchych, na równym, mocnym i płaskim podkładzie. 

Wysokość składowania – do pięciu pakietów  

o jednakowej długości jeden na drugim. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

1. Montaż okładzin z płyt g-k na ścianach na rusztach ( konstrukcji szkieletowej ): 

a) na ruszcie drewnianym : 

1. Wykonanie rusztu drewnianego z łat w układzie pionowym i poziomym przymocowanego  

do podłoża przy pomocy specjalnych łączników metalowych montażowych . Odległości między łatami 

rusztu 50 x 50 cm. Elementy łączące listwy w ruszcie – łączniki blaszane typu ES. 

2. Zapewnienie właściwości cieplnych i akustycznych przegrody – ułożenie w przestrzeni pomiędzy 

łatami rusztu płyt z wełny mineralnej o odpowiedniej grubości, dostosowanej  

do grubości ścianki i jej konstrukcji szkieletowej . 

3. Montaż płyt gipsowo-kartonowych o grub. 12,5 mm po obu stronach rusztu. 

b) na ruszcie metalowym : 

1. Wykonanie rusztu metalowego przy użyciu profili ściennych, profili sufitowych, profili 

ościeżnicowych i okiennych, połączonych z podłożem specjalnymi elementami łączącymi, 

standardowych dla danego systemu. 

2. Zapewnienie właściwości cieplnych i akustycznych przegrody – ułożenie w przestrzeni pomiędzy 

łatami rusztu płyt z wełny mineralnej o odpowiedniej grubości, dostosowanej  

do grubości ścianki i jej konstrukcji szkieletowej . 

3. Montaż płyt gipsowo-kartonowych grub. 12,5 mm po obu stronach rusztu metalowego. 

2. Montaż okładzin z płyt g-k na sufitach na rusztach ( konstrukcji szkieletowej ): 

a) na ruszcie drewnianym wykonanym jak w pkt. 1 a) , z uwzględnieniem elementów 

konstrukcyjnych więźby dachowej i kształtu pomieszczenia ( skosy i spadek dachu), z ociepleniem 

wełną mineralna pomiędzy deskowaniem dachu a rusztem nośnym sufitu .Montaż płyt gipsowo- 

kartonowych grub. 12,5 mm jednostronnie na suficie od wnętrza pomieszczenia ,  

z uwzględnieniem jego kształtu. 

3. Warunki techniczne wykonywania robót : 

- przed przystąpieniem do wykonywania ścianek działowych j.w. winny być wykonane wszystkie 

roboty stanu surowego, pomieszczenia winny być oczyszczone z gruzu i odpadów budowlanych. 

- w trakcie realizacji ścianek działowych i okładzin g-k j.w. należy zapoznać się z przebiegiem instalacji 

elektrycznych , wod-kan. i c.o. , celem uwzględnienia wykonania w ściankach odpowiednich instalacji , 



podłączeń, wypustów , gniazd , mocowania elementów montażowych  

i wsporczych pod urządzenia sanitarne , grzejniki itp., które winny być wykonane przed 

przystąpieniem do montażu okładzin z płyt g-k na rusztach. 

- konstrukcja rusztów po jej wykonaniu i wypełnieniu wełną mineralną winna być odebrana przez 

Inspektora Nadzoru jako robota zanikająca . 

- styki krawędzi wzdłużnych płyt na suficie winny być prostopadłe do płaszczyzny ściany  

z oknem. 

- styki poprzeczne płyt w dwu sąsiadujących pasach winny być winny przesunięte względem siebie o 

odległość zbliżona do połowy długości płyty. 

- wszystkie styki płyt winny opierać się na elementach konstrukcyjnych rusztu. Styki powinny być 

szczelne , równe i wykończone taśmą uszczelniającą. 

- wszystkie stosowane metody kotwienia rusztu w suficie muszą spełniać warunek pięciokrotnego 

współczynnika wytrzymałości przy ich obciążeniu ( znaczy to, że jednostkowe obciążenie wyrywające 

musi być większe od pięciokrotnej wartości normalnego obciążenia przypadającego na dany łącznik 

lub kotwę ). Wszystkie łączniki i kotwy musza posiadać zabezpieczenie antykorozyjne lub być 

wykonane z materiałów nierdzewnych lub ocynkowanych. 

- płyty g-k mocuje się do konstrukcji drewnianej rusztu wkrętami lub gwoździami,  

a do konstrukcji stalowej rusztu blachowkrętami. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Częstotliwość oraz zakres badań dla płyt gipsowo-kartonowych powinna być zgodna 

 z PN-B-79405 –Wymagania dla płyt gipsowo- kartonowych. 

W szczególności należy skontrolować : 

- jakość płyt g-k dostarczonych do miejsca wbudowania: równość powierzchni, narożniki  

i krawędzie, wymiary płyt , zgodność co do rodzaju płyt ( ognioodporne i wodo-  

i ognioodporne), 

- prawidłowość wykonania rusztów , jakość i wytrzymałość połączeń i umocowania  

do podłoża, 

- prawidłowość i jakość warstwy ocieplającej i akustycznej z wełny mineralnej , 

- prawidłowość, jakość i estetykę wykonania okładziny z płyt gipsowo- kartonowych  

na ścianach i sufitach , 

- prawidłowość i jakość osadzenia ościeżnic drzwiowych , okiennych i zamontowania skrzydeł, 

- jakość końcowa wykonanych i wykończonych przegród budowlanych j.w. . 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Powierzchnie suchych tynków oblicza się w m2 jako iloczyn długości ścian w stanie surowym i 

wysokości mierzonej od podłoża lub w-wy wyrównawczej na stropie do spodu stropu ( sufitu) wyższej 

kondygnacji. 

Powierzchnie pilastrów i słupów ( obudowy ) oblicza się w rozwinięciu tych elementów  

w stanie surowym.  

Powierzchnie suchych tynków na stropie ( suficie ) oblicza się w m2 ich rzutu w świetle ścian surowych 

na płaszczyznę poziomą. Przy powierzchniach skośnych uwzględnić należy kąt pochylenia. 

Z powierzchni nie potrąca się kratek , drzwiczek i innych elementów , mniejszych niż 0,5 m2. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Szczegółowe zasady odbioru są następujące: 

- podczas odbiorów międzyoperacyjnych należy sprawdzić : jakość podłoża, do którego mocuje się 



konstrukcje rusztów , prawidłowość lokalizacji przegród zgodnie z dokumentacją jakość impregnacji 

grzybobójczej i ogniochronnej rusztu drewnianego, prawidłowość wykonania  

i montażu rusztów, prawidłowość izolacji wełną mineralną , prawidłowość przebiegu instalacji  

i mocowania konstrukcji wsporczych pod urządzenia i wyposażenie pomieszczeń, prawidłowość 

wykonania okładzin na rusztach w tym styki płyt , narożniki , ościeżnice, 

- podczas odbioru częściowego przegród j.w. należy sprawdzić prawidłowość wykończenia ścian: 

równość powierzchni ścianek i sufitów , prawidłowość osadzenia stolarki budowlanej, jakość  

i prawidłowość wykonania robót malarskich , wykonania licowania ścinek glazurą itp. 

- odbiór końcowy robót j.w. następuje przy odbiorze końcowym obiektu, o ile w umowie pomiędzy 

Wykonawcą a Zamawiającym nie ustalono innego trybu odbioru. 

Szczegółowe wymagania przy odbiorze są następujące : 

- Powierzchnie suchych tynków powinny stanowić płaszczyzny pionowe, poziome lub o kącie 

pochylenia przewidzianym w dokumentacji.. Krawędzie przecięcia płaszczyzn winny być prostoliniowe, 

pod katem prostym lub dla okładzin skośnych pod katem założonym  

w dokumentacji projektowej. Sprawdzenie prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi 

przeprowadza się za pomocą oględzin zewnętrznych oraz przykładania ( w dwu prostopadłych  

do siebie kierunkach ) łaty kontrolnej o dług. 2 mb w dowolnym miejscu powierzchni  

i w narożnikach i krawędziach. Dopuszczalne odchyłki powierzchni i krawędzi od linii prostej nie 

większe niż 1,5 mm na 1 mb i nie więcej niż 3 mm w pomieszczeniu na płaszczyznach pionowych i 

poziomych oraz nie większe niż 2 mm odchylenie przecinających się płaszczyzn  

od kąta przewidzianego w dokumentacji . 

- powierzchni winny być gładkie, szczelne i suche. Połączenia na krawędziach winny być szczelne i 

gładkie i prostoliniowe. Połączenia płyt winny być niewidoczne na wykończonej ściance lub suficie. 

Struktura powierzchni okładziny po wykończeniu winna być jednorodna,  

o jednakowej barwie zgodnej z kolorystyką powłoki malarskiej, bez przebarwień i prześwitów. Nie 

dopuszcza się ugięcia bądź sfalowania powierzchni. 

- okładziny z płyt g-k należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5st. C i przy wilgotności 

względnej powietrza w granicach 60 do 80 %. Pomieszczenia powinny być suche  

i dobrze przewietrzone. 

- wykonane przegrody winny posiadać odpowiednią izolacyjność cieplną i akustyczną oraz 

odpowiednią nośność i wytrzymałość wymaganą dla przegród budowlanych wewnętrznych  

( ścianki działowe). 

- ościeżnice okienne i drzwiowe winny być odpowiednio trwale zamontowane w konstrukcji 

szkieletowej rusztu ,w sposób uniemożliwiający ich wypadnięcie , odspojenie lub wyrwanie  

z konstrukcji. 

- grubość ścianek działowych po ich wykończeniu winna odpowiadać grubości projektowanej. 

- wszystkie elementy i konstrukcje wsporcze wystające poza ścianki lub mocowane w ściankach 

winny być wykonane i wykończone w sposób estetyczny i o wysokiej jakości i zgodny  

z dokumentacją instalacyjną branżową. Połączenia z powierzchnią ściany i sufitu przy kratkach 

wentylacyjnych , osprzęcie elektrycznym , sanitarnym , ościeżnicach itp. winny być szczelne, gładkie 

trwałe i estetyczne. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Wg zasad określonych pkt.9 „ Podstawa płatności ” w ST-00.00- Wymagania ogólne . 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-72/B-10122  Roboty okładzinowe . Suche tynki . Wymagania i badania przy odbiorze. 



PN-B-79405      Wymagania dla płyt gipsowo- kartonowych  

Instrukcja montażu płyt gipsowo- kartonowych Nida -Gips wyd. 2002 r . 

Poradnik inżyniera i kierownika budowy wyd. 2004 r. 

Wymagania jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie. 

Ustawa Prawo Budowlane. 

Ustawa o wyrobach budowlanych . 

 



 
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
SST-03.00 Roboty tynkarskie 

 
 

 
1. WSTĘP 

 

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji. 

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

przygotowawczych związanych z przebudową i remontem pomieszczeń  przeznaczonych na Dzienny 

Dom Seniora w Tymieniu. 

 

1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i 

realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 

 

1.3. Zakres robót 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują: 

- przygotowanie powierzchni przeznaczonych do tynkowania i inne czynności z tym związane,  
- uzupełnienie braków tynków w ścianach i sufitach, wyrównanie powierzchni. 

 

2. MATERIAŁY 

2.1.Wymagania ogólne 
Wszystkie stosowane materiały muszą być zgodne z polskimi normami, a w razie ich braku powinny 
mieć decyzje dopuszczające je do stosowania w budownictwie. 
2.2.Stosowane materiały 

- środki gruntujące  
- środki do czyszczenia podłoża  
- gotowa zaprawa tynkarska  
- woda  

 

3. SPRZĘT 

3.1.Wymagania ogólne 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takich narzędzi i sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i środowisko. Liczba i wydajność sprzętu 
powinna gwarantować prowadzenie robót zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie 
robót. 
3.2.Sprzęt niezbędny do wykonania robót tynkarskich 

- szczotki do czyszczenia podłoża 
- kielnie 
- szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych 
- pace 
- pędzle 
- mieszarki mechaniczne 
- mieszadła 
- pojemniki na zaprawę 
- pojemniki na wodę 
- drabiny 



 

 

4.  TRANSPORT   

Transportowane materiały należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem oraz działaniem niekorzystnych 
czynników atmosferycznych (deszcz, mróz). 
 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1.Zasady ogólne wykonania robót budowlanych 
Wykonawca jest odpowiedzialny za: prowadzenie robót zgodnie z umową, przestrzeganie 
harmonogramu robót, jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, ich zgodność z 
projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robót oraz 
poleceniami zarządzającego realizacją umowy. 
5.2.Warunki przystąpienia do robót tynkarskich 
Przed przystąpieniem do robót tynkarskich powinny być zakończone wszystkie prace budowlane tzw. 
„stanu surowego" oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny być również zamurowane 
wszelkie przebicia, bruzdy oraz osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne. Zalecane jest 
przystępowanie do wykonywania tynków po zakończeniu okresu osiadania i skurczu ścian 
murowanych - około 4 do 6 miesięcy po wykonaniu robót stanu surowego. Roboty tynkarskie należy 
wykonywać w temperaturze powyżej 5 st. C, lub w niższych po zastosowaniu odpowiednich środków 
zabezpieczających. Świeżo wykonane tynki należy chronić przed bezpośrednim działaniem wysokich 
temperatur przez zwilżanie wodą. 
5.3.Wymagania stawiane podłożom pod tynki 
-Podłoże murowane 
Ściany murowane przed tynkowaniem należy oczyścić z grudek zaprawy i tłustych zanieczyszczeń, dla 
podłoża z materiałów ceramicznych zalecane jest wydrapanie spoin na głębokość 3 mm od lica muru. 
Następnie podłoże należy oczyścić szczotkami na sucho z kurzu i z pyłu. 
W przypadku wykonywania tynków w okresie letnim podłoże powinno być przed rozpoczęciem prac 
tynkarskich zwilżone wodą z zachowaniem ostrożności w ten sposób, aby woda nie wytworzyła na 
powierzchni warstwy błonkowej. Dla tynków gipsowych należy stosować specjalne środki gruntujące 
wyrównujące chłonność podłoża. Nie należy tynkować silnie zawilgoconych murów. 
-Podłoża z istniejącego tynku 
W przypadku konieczności wykonania pogrubienia istniejącego tynku, którego jakość jest dobra, 

przygotowanie podłoża polega na usunięciu ewentualnych powłok malarskich i naprawieniu lokalnych 

uszkodzeń. Miejsca tynku zniszczonego lub odparzonego należy odbić i wypełnić nową zaprawą. 

Podłoże twarde lub gładkie należy porysować np. gwoździami nabitymi na deskę. Przed naniesieniem 

nowego tynku oczyszczone podłoże należy zmyć i zwilżyć wodą, a następnie wykonać obrzutkę z 

rzadkiej zaprawy cementowej 

5.4.1.Wymagania dotyczące wykonywania tynków  
-Tynki gipsowe 
Suche mieszanki gipsowe, składające się ze specjalnie dobranych spoiw, wypełniaczy i domieszek 
modyfikujących własności robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te są gotowe do użycia 
natychmiast po zarobieniu wodą zarobkową. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze względu na 
przeznaczenie można podzielić na: 

- gipsy tynkarskie, 
- gipsy szpachlowe, 
- tynki cienkowarstwowe, 
- gładzie. 

Gipsy tynkarskie są to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypełniaczy mineralnych 
oraz chemicznych środków modyfikujących, nadających uzyskanej zaprawie plastyczność, łatwość 
obróbki i podnoszących przyczepność do podłoża. Poszczególne typy gipsów tynkarskich 



charakteryzuje różne zużycie na każdy mm grubości wyprawy: lekki - 0,8 kg/m
2

, standard - 1,2 kg/m
2

 
oraz obróbka i zastosowanie. Obecnie stosowane są następujące typy gipsów tynkarskich: 

- gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania 
wewnętrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym, 

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki, 
- gips tynkarski ręczny GTR przeznaczony do ręcznego tynkowania, 
- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubości 3-6 

mm. 
 

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich są przeznaczone do stosowania na wszystkie 
podłoża mineralne (beton, cegła ceramiczna, cegła silikatowa, beton komórkowy). Tynków gipsowych 
nie powinno się wykonywać jedynie na podłożach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw 
sztucznych. 
Gipsy szpachlowe są mieszankami na bazie gipsu półwodnego z dodatkiem wypełniaczy mineralnych 
oraz chemicznych środków modyfikujących. Zawierają komponenty, dzięki którym uzyskane zaprawy 
są plastyczne i łatwe w obróbce. Gipsy szpachlowe typu G służą do wyrównywania i szpachlowania 
podłoży gipsowych, np. płyt gipsowych, tynków gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone są do 
spoinowania połączeń płyt g-k wraz z siatką zbrojącą oraz wypełnienia niewielkich uszkodzeń 
powierzchni ścian i sufitów z płyt g-k wewnątrz pomieszczeń. Gipsy szpachlowe B stosowane są do 
wyrównywania podłoży wykonanych z betonu, tynków cementowych i cementowo-wapiennych oraz 
wykonywania gładzi na tych podłożach. Mogą być nakładane na gładkie podłoża budowlane lub na 
odnawialne stare podłoża tynkarskie. 
Tynki cienkowarstwowe i gładzie są to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego 
lub mączki anhydrytowej z dodatkiem wypełniaczy mineralnych oraz składników poprawiających 
plastyczność i reologię. Gładzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe służą do wykonywania pocienionych 
wypraw na równych podłożach betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych 
wewnątrz pomieszczeń. 
Wymagania dotyczące wykonywania tynków i gładzi z mieszanek tynkarskich zawierających gips 
Przyczepność tynku gipsowego zależy głównie od rodzaju podłoża. Do właściwości podłoża należy 
zawsze dostosować rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technikę wykonawczą. Należy zawsze przed 
rozpoczęciem prac tynkarskich sprawdzić, czy nie występuje jeden z czynników, które mogą 
powodować odpadanie tynków gipsowych: 

- niewłaściwie przygotowane podłoże betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami 
technologicznymi, 

- zamarznięte podłoże, bardzo gładkie lub nieczyszczone ze środków antyadhezyjnych, 
- tynkowanie mokrego betonu, 
- brak lub niewłaściwy środek gruntujący. 

 
Na podłoże betonowe można nakładać tynk gipsowy nie wcześniej niż 8 tygodni od rozdeskowania. 
Wilgoć zawarta w betonie może wpływać na osłabienie przyczepności międzywarstwowej i 
spowodować odspojenie tynku do podłoża. 
Suche podłoże betonowe pod tynki gipsowe powinno być zagruntowane środkami gruntującymi 
redukującymi chłonność podłoża i zwiększającymi przyczepność. Do podłoży betonowych i 
żelbetowych przeznaczone są środki gruntujące głównie w postaci dyspersji polimerowych, 
wypełnione grubym wypełniaczem mineralnym. Tworzą one warstwę kontaktową w postaci tzw. 
mostka adhezyjnego, pozwalającego na oddzielenie podłoża betonowego od tynku gipsowego w celu 
pobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku. Cechą zasadniczą środków gruntujących 
zastosowanych do mostkowania musi być dobra przyczepność oraz odporność na środowisko 
alkaiczne. 
W przypadku wątpliwości dotyczących wytrzymałości podłoża i występowania rys, należy dodatkowo 
zastosować zbrojenie tynku siatką tynkarską. 



W przypadku podłoża w postaci ścian murowanych z cegieł lub tzw. murów mieszanych należy zadbać, 
aby także spoiny miały podobną chłonność. Ubytki muszą być wypełnione zaprawą oraz pokryte 
środkiem gruntującym. Płyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem należy 
zagruntować środkiem z dodatkiem wypełniacza mineralnego. Grubość tynku na tych podłożach 
powinna wynosić min. 15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubości warstwy musi być ułożone 
zbrojenie z siatki z tworzywa. 
Mostki adhezyjne do robót tynkowych z użyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek określane są 
w instrukcjach producentów. Należy nanosić je za pomocą wałka lub inną techniką malarską. Aby 
utrzymać jednorodność zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, należy ją odpowiednio często 
mieszać w pojemniku. 
Przed rozpoczęciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnąć. Niedozwolone jest 
nanoszenie mostków adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotności przekraczającej 4%. 
Zaprawy muszą być przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej 
ilości mieszanki do określonej ilości wody. W przypadku postępowania odwrotnego powstaną grudy, a 
zaprawa będzie trudna do właściwego zamieszania. W celu dokładnego wymieszania należy stosować 
mieszadła mechaniczne, np. nakładki na wiertarki. 
Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencję masła i nie zawiera żadnych grudek. Ponieważ tynki 
na bazie gipsu mają szybki czas wiązania, należy przygotować taką ilość zaprawy, która zostanie 
wykorzystana w ciągu 45 minut. Po upływie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne 
właściwości. Bardzo istotne jest, aby każdy kolejny zarób gipsowy wykonany był w czystym naczyniu, 
ponieważ związane pozostałości mogą znacznie przyspieszyć czas wiązania i utrudnić pracę. 
Prace tynkarskie można rozpocząć w pomieszczeniach, w których zakończono wszelkie prace 
instalacyjne, zabezpieczono nieosłonięte powierzchnie metalowe przed korozyjnym działaniem gipsu, 
zbadano i przygotowano podłoże, zasłonięto folią okna, ościeżnice i grzejniki. 
Jednowarstwowe tynki gipsowe gładkie (wewnętrzne) nanosi się maszynowo na odpowiednio 
przygotowane podłoże tynkarskie w taki sposób, aby w efekcie otrzymać jednolitą, gładką 
powierzchnię. Nałożony, ściągnięty, lekko stwardniały tynk powinien być skrapiany równomiernie 
wodą, a następnie „szlamowany" przy użyciu pacy z gąbką. Wchodzące w skład tynku drobne 
cząsteczki oraz spoiwo są w trakcie tej czynności „wyciągane" i gromadzone na jego powierzchni, a 
mleczko równomiernie rozprowadzone. Ponieważ mleczko nie pokrywa zagłębień i nierówności, 
istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygładził i wyrównał powierzchnię tynku, co ma 
zasadniczy wpływ na jakość gotowej powierzchni. 
Po krótkim okresie twardnienia powierzchnię należy wygładzać przy użyciu odpowiednich narzędzi 
(kielni, pacy nierdzewnej), dzięki czemu zewnętrzna powierzchnia tynku ulega zagęszczeniu i uzyskuje 
się zamkniętą, chociaż nie pozbawioną porów powierzchnię. Zbyt wczesne wygładzenie może 
spowodować tworzenie się pęcherzyków powietrza. 
Tynki jednowarstwowe na gładkich powierzchniach betonowych mają dodatkową tendencję do 
powstawania pęcherzyków powietrza i ich eliminacja wymaga zwiększonego nakładu pracy. W tym 
celu można na powierzchni betonowej nałożyć dodatkową warstwę szpachli lub wykonać podkład 
gruntujący. 
Najpóźniej jeden dzień po wykonaniu tynku można „ściąć" pęcherzyki powietrza pacą, a powstałe 
niewielkie zagłębienia wypełnić zaprawą tynkarską i wygładzić. 
Przygotowaną masę szpachlową nakłada się na ścianę równą warstwą o grubości 1-5 mm za pomocą 
szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskając materiał do podłoża. 
Masę naniesioną na ścianę wyrównuje się pacą, a po stwardnieniu ewentualne nierówności można 
usunąć, szlifując powierzchnię odpowiednią siatką lub papierem ściernym. Następnie powierzchnię 
należy ponownie zaszpachlować jak najcieńszą warstwą i delikatnie przeszlifować. 
W przypadku gdy należy wygładzić powierzchnię w ciągu jednego dnia i uniknąć jednego szlifowania, 
efekt ten można uzyskać, stosując technologię „mokre na mokre". Drugą warstwę gładzi nanosi się 
wówczas już po 20 minutach od nałożenia pierwszej warstwy. 
Po wykonaniu tynków wewnętrznych należy zapewnić dobrą wentylację pomieszczeń. Do utwardzenia 
niezbędna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. 



Wszelkie niezbędne w tym celu czynności należy określić na miejscu albo uzgodnić oddzielnie. 
Niedopuszczalne jest bezpośrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, że strumień gorącego powietrza 
nie może być skierowany bezpośrednio na powierzchnię tynku. Zastosowanie odwilżaczy powietrza 
powoduje zbyt szybkie „wyciągnięcie" wody wiążącej z tynku, a tym samym prowadzi do jego 
uszkodzenia. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1.Zasady ogólne 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni 
odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszelkie 
urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badania materiałów oraz jakości wykonania robót. 
Wykonawca jest zobowiązany prowadzić pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością 
zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie 
wykonawczym i specyfikacji technicznej. 
Wykonawca dostarczy zarządzającemu realizacją umowy świadectwa stwierdzające, że wszystkie 
stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo 
wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań. 
Próbki do badań będą z zasady pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod 
pobierania próbek, opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z 
jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 
Zarządzający realizacją umowy musi mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. Na 
jego zlecenie wykonawca ma obowiązek przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które 
budzą wątpliwości co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez wykonawcę 
usunięte lub ulepszone z jego własnej woli. Próbki dostarczone przez wykonawcę do badań 
wykonywanych przez zarządzającego realizacją umowy będą odpowiednio opisane i oznakowane, w 
sposób zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa wykonawca tylko w 
przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiający. 
Zarządzający realizacją umowy może pobierać próbki i prowadzić badania niezależnie od wykonawcy, 
na swój koszt. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty wykonawcy są niewiarygodne, to poleci on 
wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium, przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych 
badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie zgodności materiałów i robót z 
projektem wykonawczym i szczegółowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku całkowite 
koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek zostaną poniesione przez wykonawcę. 
6.2.Kontrola podłoży. 
Badania podłoża pod tynki gipsowe 
Przed przystąpieniem do tynkowania podłoże należy poddać oględzinom, a w przypadku wątpliwości 
co do jego stanu, wykonać badania. W celu oceny warstwy podłoża należy przeprowadzić następujące 
próby: 
-wycierania – powierzchnia zewnętrzna powinna być wolna od kurzu i innych zanieczyszczeń. W 
przypadku stwierdzenia zanieczyszczeń, należy je usunąć za pomocą szczotki lub zmyć wodą, a 
tynkować po wyschnięciu; 
-sprawdzenia środka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomocą lampy kwarcowej pojawia się 
zielononiebieskie światło fluoroscencyjne świadczące o występowaniu na powierzchni środka 
antyadhezyjnego. Można go usunąć za pomocą wody z dodatkiem detergentu. Miejsca, których nie 
można zmyć, należy oczyścić mechanicznie – zeskrobać lub usunąć przez piaskowanie; 
-skrobania – polega na sprawdzeniu powierzchni podłoża za pomocą metalowego  narzędzia. 
Złuszczenia lub obsypania powierzchni należy oczyścić drucianą szczotką lub cykliną, a następnie 
pokryć środkiem gruntującym z wypełniaczem mineralnym; 
-zwilżania – podłoże należy namoczyć za pomocą szczotki lub pędzla. Jeśli jasne plamy ciemnieją w 
ciągu 3-5 minut, świadczy to, że podłoże jest wystarczająco chłonne. 
6.3.Kontrola materiałów 



Badań materiałów dokonujemy bezpośrednio przed użyciem. Kontrola powinna polegać na 
sprawdzeniu dokumentów świadczących o dopuszczeniu wyrobów do obrotu oraz terminów 
przydatności do użycia. 
Zaprawy zwykłe do wykonywania tynków przygotowywane na placu budowy powinny odpowiadać 
wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie 
powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych. 
6.4.Kontrola w czasie wykonywania robót 
Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodności wykonywanych prac z projektem, specyfikacją 
techniczną, instrukcjami producentów wyrobów tynkarskich oraz ze sztuką budowlaną. 
6.5.Kontrola w czasie odbioru robót 
-Badania kontrolne tynków zwykłych 
Sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną należy przeprowadzać przez porównanie 
wykonanych tynków z dokumentacją opisową i rysunkową według protokołów badań kontrolnych i 
atestów jakości materiałów, protokołów odbiorów częściowych podłoża i podkładu oraz stwierdzenie 
wzajemnej zgodności za pomocą oględzin zewnętrznych i pomiarów. 
Powierzchnie tynków powinny tworzyć płaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie krzywe 
według obrysu podanego w dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny 
faset, wnęk itp. w stosunku do projektowanego promienia nie powinny być większe niż 7 mm dla 
tynków kategorii II i III oraz 5 mm dla tynków kategorii IV i IVf. Kąty dwuścienne powinny być proste 
lub inne zgodne z przewidzianymi w dokumentacji. 
Dopuszczalne są tylko takie odstępstwa od dokumentacji technicznej, które nie naruszają norm, a są 
uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny być 
udokumentowane zapisami w dzienniku budowy przez nadzór techniczny. 
Sprawdzenia materiałów należy dokonywać przez kontrolę przedłożonych dokumentów w celu 
stwierdzenia zgodności użytych materiałów z wymogami odpowiednich norm i dokumentacji 
projektowej. 
-Badanie przyczepności tynku do podłoża 
 Materiały, których jakość nie jest potwierdzona odpowiednim zaświadczeniem, a które budzą pod 
tym względem wątpliwości, powinny być zbadane laboratoryjnie. 
Badanie kontrolne przeprowadza się przez opukiwanie tynku lekkim młotkiem. Po odgłosie należy 
ustalić, czy tynk dobrze przylega do podłoża (dźwięk czysty), czy też jest odspojony (dźwięk głuchy). W 
przypadkach wątpliwych można dokonać sprawdzenia wielkości siły przyczepności tynku do podłoża 
wg PN-71/B-04500. 
-Badania grubości tynków zwykłych 
Badania kontrolne polegają na wycięciu pięciu otworów o średnicy około 30 mm w ten sposób, aby 
podłoże było odsłonięte ale nie naruszone. Odsłonięte podłoże należy oczyścić z ewentualnych 
pozostałości zaprawy. Pomiar dokonuje się z dokładnością do 1 mm. Za przeciętną grubość tynku 
uznaje się średnią wartość z pomiarów w pięciu otworach. 

W przypadku badania tynków o powierzchni większej niż 5000 m
2

 należy na każde 1000 m
2

 wyciąć 
jeden dodatkowy otwór.  
 -Badania wyglądu powierzchni tynku 
Badania wyglądu powierzchni otynkowanych przeprowadza się za pomocą oględzin zewnętrznych i 
pomiaru. Gładkość powierzchni otynkowanej ocenia się przez potarcie tynku dłonią. Wymagania 
dotyczące wyglądu powierzchni otynkowanych w zależności od liczby warstw tynku, sposobu 
wykonania i kategorii tynku określono w normie PN-70/B-10100. 
Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mieć na całej powierzchni barwę jednakową i o tym 
samym natężeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne są następujące 
wady: 
-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworów soli przenikających z 
podłoża, pleśń itp., 
-zacieki w postaci trwałych śladów na powierzchni tynków, 



-odstawanie, odparzenia i pęcherze spowodowane niedostateczną przyczepnością tynku do podłoża. 
-Badania prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku 
 Pęknięcia na powierzchni tynków są niedopuszczalne, z wyjątkiem tynków surowych, w których 
dopuszcza się włoskowate rysy skurczowe. Wypryski i spęcznienia powstające na skutek obecności 
niezgaszonych cząstek wapna, gliny itp. są niedopuszczalne dla tynków pocienionych, pospolitych, 
doborowych i wypalanych, natomiast dla tynków surowych są dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 

m2 tynku. 
Widoczne miejscowe nierówności powierzchni otynkowanych wynikające z techniki wykonania tynku 
(np. ślady wygładzania kielnią lub zacierania packą) są niedopuszczalne dla tynków doborowych, a dla 
tynków pospolitych dopuszczalne są o szerokości i głębokości do 1 mm oraz długości do 5 cm w liczbie 

3 sztuk na 10 m
2

 powierzchni otynkowanej. 
Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenia krawędzi od linii prostej 
należy przeprowadzać za pomocą przykładania do powierzchni tynku i do krawędzi łaty kontrolnej o 
długości 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowić powierzchnie lub linie krzywe - 
odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza się przez pomiar wielkości 
prześwitu między łatą (lub wzornikiem) a powierzchnią lub krawędzią tynku z dokładnością do 1 mm. 
Badania kontrolne prawidłowości spoziomowania powierzchni tynku i krawędzi przeprowadza się za 
pomocą łaty kontrolnej z wmontowaną dwukierunkową poziomicą albo za pomocą poziomicy 
murarskiej, pionu i łaty kontrolnej o odpowiedniej długości. 
Sprawdzenie kąta między przecinającymi się płaszczyznami należy przeprowadzać kątownicą i łatą 
kontrolną. Badanie polega na pomiarze prześwitu między łatą i powierzchnią tynku w odległości 1 m 
od wierzchołka mierzonego kąta. 
Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawędzi zewnętrznych tynków kategorii II-IV nie 
powinny być większe niż 10 mm na wysokości jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokości całego 
budynku. Dopuszczalne odchylenia od jakości tynków zwykłych wewnętrznych (cementowych, 
cementowo-wapiennych, wapiennych i gipsowych) podaje  PN-70/B10100. 
-Badania wykończenia tynków na narożach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych 
Badania kontrolne tynków na stykach, narożach, obrzeżach i przy szczelinach dylatacyjnych należy 
przeprowadzać wzrokowo oraz przez pomiar równolegle z badaniem wyglądu powierzchni 
otynkowanych. 
Naroża oraz wszelkie obrzeża tynków powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją, np. 
wykończone na ostro, zaokrąglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnętrzne powinny być 
zabezpieczone obróbkami blacharskimi z kapinosami. W miejscach narażonych na uszkodzenie 
mechaniczne, takich jak np. przejścia i pomieszczenia o dużym ruchu oraz w zakładach przemysłowych 
otynkowane naroża powinny być chronione metalowymi kształtownikami lub wpuszczonymi w tynk 
narożnikami z blachy ocynkowanej. 
Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykończonymi, przy ościeżnicach i podokiennikach, 
powinny być zabezpieczone przed pęknięciami i odpryskami przez odcięcie, tj. pozostawienie bruzdy o 
szerokości 2 do 4 mm, przechodzącej przez całą grubość tynku. 
W miejscach zdylatowania podłoża powinny być osłonięte np. paskiem juty, pozostawione w tynku 
szczeliny dylatacyjne, które następnie należy wypełnić kitem elastycznym oraz przykryć listwą lub 
wykonać obróbkę blacharską w przypadku tynków zewnętrznych. 

 
7.OBMIAR ROBÓT 
7.1.Ogólne zasady prowadzenia obmiarów robót 
7.1.1.Ogólne zasady obmiaru robót 
Obmiar robót ma za zadanie określać faktyczny zakres wykonanych robót wg stanu na dzień jego 
przeprowadzenia. Roboty można uznać za wykonane pod warunkiem, że wykonano je zgodnie z 
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej. 
Obmiaru robót dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarządzającego realizacją umowy 
o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzać obmiar co najmniej o 3 dni. 



Wyniki obmiaru są wpisywane do księgi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru 
inwestorskiego. 
7.1.2.Czas przeprowadzania obmiaru 
Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzany z częstotliwością i terminach wymaganych w celu 
dokonywania okresowych płatności na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, określonym w umowie 
lub uzgodnionym przez wykonawcę i zarządzającego realizacją umowy. Obmiary będą także 
przeprowadzone przed częściowym i końcowym odbiorem robót, a także w przypadku  wystąpienia 
dłuższej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy. Obmiar robót zanikających i podlegających 
zakryciu przeprowadza się bezpośrednio po ich wykonywaniu, lecz przed zakryciem. 
7.1.3.Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robót i 
dostarczone przez wykonawcę, muszą być zaakceptowane przez zarządzającego realizacją umowy. 
Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań atestujących, to wykonawca musi posiadać ważne 
świadectwa legalizacji. Muszą one być utrzymywane przez wykonawcę w dobrym stanie, w całym 
okresie trwania robót. 
7.2.Zasady obmiaru robót tynkarskich 
-Tynki oblicza się w metrach kwadratowych jako iloczyn długości ścian w stanie surowym i wysokości 
mierzonej od czystej podłogi do spodu stropu. Powierzchnie pilastrów i słupów oblicza się w 
rozwinięciu powierzchni tych elementów w stanie surowym. 
-Powierzchnie kolumn i półkolumn o przekroju okrągłym i owalnym oblicza się wg opisanego 
prostokąta lub jego trzech boków w najwęższym przekroju przez największą wysokość. 
-Tynki balkonów, ścian i stropów loggi oblicza się w metrach kwadratowych, z uwzględnieniem 
wymiarów tych elementów w stanie surowym wliczając powierzchnie czoła i bloków balkonów lub 
stropów loggi, jeżeli ich grubość przekracza 30 cm do tynków ścian. Tynki czoła balkonów i stropów 
loggi szerokości do 30 cm należy wliczać do powierzchni ościeży. 
-Tynki i gładzie stropów płaskich oblicza się w metrach kwadratowych ich rzutu w świetle ścian 
surowych na płaszczyznę poziomą. Powierzchnie stropów żebrowych i kasetonowych oblicza się w 
rozwinięciu według wymiarów w stanie surowym bez dodatku za krawędzie. 
-Z nakładów na powierzchnie tynków i gładzi potrąca się nakłady na powierzchnie nieotynkowane, 

powierzchnie ciągnione lub obróbek kamiennych i innych, jeżeli każda z nich jest większa niż 1 m
2

. 

Potrąca się również nakłady na otwory o powierzchni ponad 1 m
2

, jeżeli ościeża ich są nieotynkowane 

oraz otwory o powierzchni ponad 3 m
2

. Z powierzchni tynków nie odlicza się powierzchni 

nieotynkowanych lub ciągnionych mniejszych niż 1 m
2

 i powierzchni otworów do 3 m
2

, jeżeli ościeża 

ich są tynkowane. Tynki ościeży w otworach o powierzchni ponad 3 m
2

 oblicza się jako iloczyn 
jednokrotnej długości ościeża, mierzonej w świetle ościeżnicy, przez szerokość ościeża w stanie 
surowym. Powierzchnie otworów oblicza się w świetle ościeżnicy lub w świetle muru, jeżeli otwory są 
bez ościeżnicy. 
-Otwory w obramowaniach ciągnionych oblicza się według zewnętrznych wymiarów obrysu 

obramowania. 
-Siatkowanie na gotowej konstrukcji nośnej oblicza się w metrach kwadratowych. 
-Tynki ścianek na siatce oblicza się w metrach kwadratowych. Jeżeli grubość szkieletu nie przekracza 
20 mm, powierzchnie tynku przyjmuje się jak jednostronną powierzchnię ścianki. Przy większej 
grubości każda stronę ścianki należy normować jak ściankę tynkowaną jednostronnie. 
-Sztablatury płaszczyzn oblicza się w metrach kwadratowych powierzchni pokrytych sztablaturą w 

rozwinięciu. Z powierzchni sztablatur nie potrąca się powierzchni nie pokrytych sztablaturą 

mniejszych niż 0.5 m
2

, jak również profilów ciągnionych powierzchni do 0.5 m
2

. 
-Sztablaturę słupów oblicza się w metrach kwadratowych uwzględnieniem powierzchni boków 

gładkich lub profilowanych 
-Sztablaturę pasów ciągnionych, pilastrów, ościeży i belek w stropach kasetonowych i żebrowych 



oblicza się w metrach kwadratowych z uwzględnieniem szerokości pasów i wysokości belek. 
-Sztablaturę powierzchni między belkami stropów oblicza się z uwzględnieniem rozstawu belek. Przy 

rozstawie do 1 m sztablaturę należy normować wg nakładów dla pół w kasetonach o powierzchni 

do 5 m
2

. Przy szerszym rozstawieniu belek sztablaturę należy obliczać wg nakładów dla sufitów. 
-Sztablaturę pasów nieciągnionych o szerokości do 25 cm, usytuowanych pomiędzy dwoma profilami 

ciągnionymi, należy obliczać łącznie z szerokością pasów ciągnionych. Sztablaturę pasów 
nieciągnionych o szerokości od 50 cm należy normować wg nakładów dla pasów nieciągnionych, a 
pasy szersze niż 50 cm wg nakładów dla ścian. 

-Sztablatury profilów ciągnionych, gzymsów, ramp świetlnych zatok i pasów ciągnionych 
profilowanych oblicza się w metrach. Za szerokość obliczeniową przyjmować należy szerokość 
rozwinięcia lub profilu (bez dodatku za dobicie profilu), a za długość - najdłuższą krawędź po 
obciągnięciu. 
-Sztablatury drobnych elementów (wnęki, tła, tablice, ekrany itp.) oblicza się wg faktycznej 

powierzchni 
sztablatur tych elementów. 

 
 

8.ODBIÓR ROBÓT 
Roboty podlegają następującym etapom odbioru: 

-odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu 
-odbiorowi ostatecznemu 

8.1.Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
8.1.1.Zasady ogólne 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 
wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór robót zanikających i 
ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i 
poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza 
wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem zarządzającego realizacją 
umowy. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni od daty 
zgłoszenia wpisem do dziennika budowy. Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia odbierający 
na podstawie dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o 
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną i 
uprzednimi ustaleniami. 
8.1.2.Odbiorowi robót zanikających w pracach tynkarskich podlegają: 
 Podłoża: 

- Podłoża (podłoża powinny być przygotowane zgodnie z punktem 5.3. oraz poddane 
badaniu zgodnie z punktem 6.2. niniejszej specyfikacji. 

- Przy wykonywaniu tynków zwykłych przed przystąpieniem do wykonania obrzutki 
powinien być przeprowadzony odbiór międzyoperacyjny podłoża. W przypadku gdy 
odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy go przed 
odbiorem oczyścić i zmyć wodą. Wyniki odbioru podłoża powinny być wpisane do 
dziennika budowy i potwierdzone podpisem inspektora nadzoru i kierownika budowy. 

8.2. Odbiór ostateczny robót 
8.2.1.Warunki technicznie odbioru robót tynkarskich 
Odbiór tynków następuje po stwierdzeniu zgodności ich wykonania z zamówieniem, którego 
przedmiot określa projekt budowlany, specyfikacja techniczna, a także dokumentacja powykonawcza 
określająca uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac tynkarskich. Zgodność 
wykonania tynków stwierdza się na podstawie porównania wyników badań kontrolnych z 
wymaganiami i tolerancjami określonymi w odpowiedniej normie. Tynk może być odebrany, jeśli 
wszystkie wyniki badań kontrolnych są pozytywne. Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik 
negatywny, tynk nie powinien być przyjęty. W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących 



rozwiązań: 
- wykonawca tynków jeśli to możliwe, powinien poprawić tynki i przedstawić je do 

ponownego odbioru, 
- jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania  i trwałości 

tynku, należy zaliczyć tynk do niższej kategorii, 
- jeżeli nie są możliwe podane rozwiązania należy usunąć tynk i ponownie wykonać roboty 

tynkowe. 
Protokół odbioru gotowych tynków powinien zawierać: 

- ocenę wyników badań 
- wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia 
- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania tynków z zamówieniem 

8.2.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego 
Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 

-Protokół odbioru ostatecznego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez 
zamawiającego 

-Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarów (oryginały) 
-Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z ST 

8.3.Odbiór końcowy 
Odbiór końcowy polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych 
przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 
Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem 
zasad odbioru wstępnego. W przypadku przyjęcia robót wykonawcy zostanie zwrócona w całości 
kaucja gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Wg zasad określonych pkt.9 „ Podstawa płatności ” w ST-00.00- Wymagania ogólne . 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy i normatywy 
- PN-B-30042:1997 „Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy” 
- PN-B-10109:1998 „Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie ” 
- PN-65/B-10101 „Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy 

odbiorze” 
- PN-70/B-10100 „Roboty tynkowe. Tynki  zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze” 
- PN-B-10106:1997 „Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych” 
- PN-72/B-10122 „Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze” 
- PN-B-06710:1996 „Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane ze skał węglanowych do lastryko i 

suchych mieszanek do tynków szlachetnych” 
- PN-90/B-14501 „Zaprawy zwykłe do wykonywania tynków przygotowywane na placu 

budowy” 
- PN-B-10109:1998 „Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”  
- PN - 87/B-02355 „Tolerancja wymiarowa w budownictwie” 
- PN-B-30041:1997 „Spoiwa gipsowe - Gips budowlany” 
- PN-B-30042:1997 „Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” 
- PN-EN 1015-12:2002 „Metody badań zapraw do murów Część 12: Określenie przyczepności 

do podłoża stwardniałych zapraw na obrzutkę i do tynkowania” 
- PN-EN 1015-19:2000 „Metody badań zapraw do murów Określenie współczynnika 

przenoszenia pary wodnej w stwardniałych zaprawach na obrzutkę i do tynkowania” 
- PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i 

ocena przydatności wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z procesów 
produkcji betonu” 



- PN-EN 13139:2002 (U) „Kruszywa do zapraw” 
- PN-EN 197-1:2002 „Cement - Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 

cementów powszechnego użytku” 
- PN-EN 459-1:2002 (U) „Wapno budowlane - Część 1: Definicje, wymagania i kryteria 

zgodności” 

− PN-EN 934-2:2002 „Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Część 2: Domieszki do betonu - 
Definicje, wymagania, zgodność, znakowanie i etykietowanie” 

10.2. Przepisy prawne 
Wykonawca jest zobowiązany znać wszystkie przepisy prawne wydawane zarówno przez władze 
państwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, które są w jakiejkolwiek sposób 
związane z prowadzonymi robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych reguł i 
wytycznych w trakcie realizacji robót. 
Najważniejsze z nich to: 
- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z 
późniejszymi zmianami 
- Ustawa o dostępie do informacji o środowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziaływania 
na środowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157) 
- Rozporządzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w 
sprawie dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiałów oraz nowych metod 
wykonywania robót budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48) 
- Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie określenia metod i 
podstaw sporządzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztów prac projektowych 
oraz planowanych kosztów robót budowlanych określonych w programie funkcjonalno – 
użytkowym(Dz.U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1389) 
- Rozporządzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie określenia 
szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych 
10.3.  Inne dokumenty i opracowania : 
„Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych” , (Verlag Dashofer, Warszawa 2004 r.) 

 



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST-04.00 Roboty glazurnicze 
 
 
 
1. WSTĘP 

 

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji. 

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

przygotowawczych związanych z przebudową i remontem pomieszczeń  przeznaczonych na Dzienny 

Dom Seniora w Tymieniu. 

 

1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i 

realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 

 

1.3. Zakres robót 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują  

- pokrycie ścian oraz podłóg płytkami (okładziny) na klatce schodowej, w sanitariatach oraz kuchni. 
 

2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w „CZĘŚCI 
OGÓLNEJ” STWiORB 
Ponadto materiały stosowane do wykonywania robót okładzinowych z płytek ceramicznych powinny 
mieć: 
- aprobaty techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
- certyfikat lub deklarację zgodności z aprobatą techniczną lub z PN, 
- certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
- certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich, 
- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez 
producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotycząca składowanych na 
budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robót okładzinowych. 
2.2. Rodzaje materiałów 
2.2.1. Wszelkie materiały do wykonania wykładzin i okładzin powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 
2.2.2. Płyty i płytki ceramiczne Płytki powinny odpowiadać następującym normom: 
- PN-EN 176:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej 
nasiąkliwości wodnej E`3%. Grupa B I. 
- PN-EN 177:1997 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości 
wodnej 3%<E`6%. Grupa B IIa. 
- PN-EN 178:1998 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości 
wodnej 6%<E`10%. Grupa B IIb. 
- PN-EN 159:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości 
wodnej E>10%. Grupa B III. 
Rodzaj płytek i ich parametry techniczne musi określać dokumentacja projektowa, szczególnie dotyczy 
to płytek dla których muszą być określone takie parametry jak np. stopień ścieralności, 



mrozoodporność i twardość. 
2.2.3. Kompozycje klejące i zaprawy do spoinowania Kompozycje klejące do mocowania płytek 
ceramicznych musza spełniać wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. 
Zaprawy do spoinowania musza spełniać wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm. 
2.2.4. Materiały pomocnicze Materiały pomocnicze do wykonywania wykładzin i okładzin to: 
- listwy dylatacyjne i wykończeniowe, 
- środki ochrony płytek i spoin, 
- środki do usuwania zanieczyszczeń, 
- środki do konserwacji wykładzin i okładzin. 
Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 
odpowiednie aprobaty techniczne. 
2.2.5. Woda 
Do przygotowania kompozycji klejących zapraw klejowych i mas do spoinowania 
stosować należy wodę odpowiadająca wymaganiom normy PN-88/B-32250 „Materiały 
budowlane. Woda do betonów i zapraw.” Bez badań laboratoryjnych może być stosowana 
wodociągowa woda pitna. 
 
3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „CZĘŚCI OGÓLNEJ” STWiORB 
Do wykonywania robót okładzinowych należy stosować: 
- szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża, 
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, 
- narzędzia lub urządzenia mechaniczne do ciecia płytek, 
- pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokości ząbków 6- 12 mm do 
rozprowadzania kompozycji klejących, 
- łaty do sprawdzania równości powierzchni, 
- poziomnice, 
- mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygotowania 
kompozycji klejących, 
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gąbki do mycia i czyszczenia, wkładki 
(krzyżyki) dystansowe. 
 
4. TRANSPORT  
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „CZĘŚCI OGÓLNEJ” STWiORB 
4.2. Transport i składowanie materiałów 
Transport materiałów do wykonania okładzin nie wymaga specjalnych środków i urządzeń. Zaleca się 
używać do transportu samochodów pokrytych plandekami lub zamkniętych. W czasie transportu 
należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób wykluczający ich uszkodzenie. W przypadku 
dużych ilości materiałów zalecane jest przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku i rozładunku 
ładunku urządzeń 
mechanicznych. Składowanie materiałów  na budowie musi być w pomieszczeniach zamkniętych, 
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. 
 
5. WYKONYWANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonywania robót podano w „Części ogólnej" STWiORB 
5.2. Wykonanie okładzin 
5.2.1. Podłoża pod okładzinę 
Podłożem pod okładziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogą być: 
- ściany / posadzki betonowe 
- otynkowane mury z elementów drobno wymiarowych 
- płyty gipsowo-kartonowe. 
Przed przestąpieniem do robót okładzinowych należy sprawdzić prawidłowość przygotowania 



podłoża. 
Podłoża betonowe powinny być czyste, odpylone, pozbawione resztek środków antyadhezyjnych i 
starych powłok, bez raków, pęknięć i ubytków. Połączenia i spoiny miedzy elementami 
prefabrykowanymi powinny być płaskie i równe. W przypadku wystąpienia nierówności należy je 
zeszlifować, a ubytki i uskoki wyrównać 
zaprawą cementową lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku ścian z elementów drobno 
wymiarowych tynk powinien być dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z 
zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4- M7. W przypadku okładzin wewnętrznych 
ściana z elementów drobnowymiarowych może być otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na 
ostro marki M4-M7. W przypadku podłóż nasiąkliwych zaleca się zagruntowanie preparatem 
gruntującym (zgodnie z instrukcją producenta). 
W zakresie wykonania powierzchni i krawędzi podłoże powinno spełniać następujące wymagania: 
- powierzchnia czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych plam, oczyszczona ze 
starych powłok malarskich, 
- odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od linii prostej, mierzone łatą 
kontrolną o długości 2m, nie może przekraczać 3mm przy liczbie odchyłek nie większej niż 3 na 
długości łaty, 
- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie może być większe niż 4mm na wysokości 
kondygnacji, 
- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie może być większe niż 2mm na 1m. 
Nie dopuszcza się wykonywania okładzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejących na 
podłożach pokrytych starymi powłokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo 
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki niższej niż M4. 
5.4.2. Wykonanie okładzin 
Przed przestąpieniem do zasadniczych robót okładzinowych należy przygotować wszystkie niezbędne 
materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według, wymiarów, gatunku i odcieni oraz 
rozplanować sposób układania płytek. Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich 
wielkość i przyjętą szerokość spoin. Na jednej ścianie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie 
a skrajne powinny mieć jednakową szerokość, większą niż połowa płytki. Szczególnie starannego 
rozplanowania wymaga okładzina zawierająca określone w dokumentacji wzory lub składająca się z, 
różnego rodzaju i wielkości płytek. 
Przed układaniem płytek na ścianie należy zamocować prosta, gładka łatę drewniana lub aluminiowa. 
Do usytuowania łaty należy użyć poziomicy. Łatę mocuje się na wysokości cokołu lub drugiego rzędu 
płytek. Następnie przygotowuje się (zgodnie z instrukcją producenta) kompozycję klejącą. Wybór 
kompozycji zależy od rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań stawianych okładzinie. Kompozycję 
klejącą nakłada się na podłoże gładka krawędzią pacy a następnie „przeczesuje” się powierzchnie 
zębata krawędzią ustawiona pod katem około 50°. Kompozycja klejącą powinna być rozłożona 
równomiernie i pokrywać całą powierzchnie podłoża. Wielość zębów pacy zależy od wielkości płytek. 
Prawidłowo dobrane wielkość zębów i konsystencja kompozycji sprawiają, że kompozycja nie wypływa 
z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. 
Powierzchnia z nałożona warstwa kompozycji klejącej powinna wynosić około 1m² lub pozwolić na 
wykonanie okładziny w ciągu około 10-15 minut. 
Grubość warstwy kompozycji klejącej w zależności od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i 
wielkości płytek wynosi około 4-6mm.  
Układanie płytek rozpoczyna się od dołu w dowolnym narożniku, jeżeli wynika z rozplanowania, że 
powinna znaleźć się tam cała płytka. Jeśli pierwsza płytka ma być docinana, układanie należy zacząć 
od przyklejenia drugiej całej płytki w odpowiednim dla niej miejscu. 
Układanie płytek polega na ułożeniu płytki na ścianie, dociśnięciu i „mikro-ruchami” ustawieniu na 
właściwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkości spoiny. Dziękidużej przyczepności świeżej 
zaprawy klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. Płytki o dużych wymiarach 
zaleca się dobijać młotkiem gumowym. Pierwszy rząd płytek, tzw. cokołowy, układa się zazwyczaj po 
ułożeniu wykładziny podłogowej. 



Płytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinać na odpowiednia wysokość. Dla uzyskania jednakowej 
wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe. Zalecane szerokości spoin w zależności od 
wymiarów płytek podano w pkt. 5.3.2. Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin należy usunąć 
jego nadmiar, można też usunąć wkładki dystansowe. 
W trakcie układania płytek należy także mocować listwy wykończeniowe oraz inne elementy jak np. 
drzwiczki rewizyjne szachtów instalacyjnych. Drobne płytki (tzw. mozaikowe) są powierzchnią licową 
naklejane na papier przez co możliwe jest klejenie nie pojedynczej płytki lecz większej ilości. W trakcie 
klejenia płytki te dociska się do ściany deszczułką do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W 
przypadku 
okładania powierzchni krzywych (np. słupów) należy używać odpowiednich szablonów dociskowych. 
Po związaniu kompozycji klejącej papier usuwa się po uprzednim namoczeniu wodą. 
Do spoinowania można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenia płytek. 
Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. 
W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je woda mokrym 
pędzlem. 
Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po 
powierzchni okładziny pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie miedzy 
płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni 
płytek wilgotną gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić zaokrąglonym narzędziem i 
uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny otrzymuje się poprzez przetarcie zaprawy paca z 
naklejona gładką gąbką. 
Jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka temperatura i niska wilgotność powietrza należy zapobiec 
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilżenie ich wilgotna gąbką. 
Przed przestąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi trwale 
powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych opowierzchni porowatej. 
Dla podniesienia jakości okładziny i zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po stwardnieniu 
spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami impregnującymi. 
Dobór preparatów powinien być uzależniony od rodzaju pomieszczeń w których znajdują się okładziny 
i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogą być także płytki. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Wg zasad określonych pkt.6 „ Kontrola jakości robót” w ST-00.00- Wymagania ogólne . 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano „CZĘŚCI OGÓLNEJ” STWiORB. 
7.2. Zasady obmiarowania 
Powierzchnie  okładzin oblicza się w m² na podstawie dokumentacji projektowej przyjmując wymiary 
w świetle ścian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza się powierzchnie słupów, 
pilastrów, fundamentów i innych elementów większe niż 0,25m². 
W przypadku rozbieżność pomiędzy dokumentacją a stanem faktycznym powierzchnie oblicza się 
według stanu faktycznego. Powierzchnie okładzin określa się na podstawie dokumentacji projektowej 
lub wg stanu faktycznego. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w „CZĘŚCI OGÓLNEJ” STWiORB. 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Przy robotach związanych z wykonywaniem okładzin elementem ulegającym zakryciu są podłoża. 
Odbiór podłóż musi być dokonany przed rozpoczęciem robót okładzinowych. 
W trakcie odbioru należy przeprowadzić badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego 
opracowania. Wyniki badań należy porównać z wymaganiami dotyczącymi podłóż i 
określonymi odpowiednio  pkt. 5.4. dla okładzin. Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik 



pozytywny można uznać podłoża za wykonane prawidłowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwolić 
na przystąpienie do robót okładzinowych. 
Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny podłoże nie powinno być odebrane. 
Wykonawca zobowiązany jest do dokonania naprawy podłoża poprzez np. Szlifowanie lub 
szpachlowanie i ponowne zgłoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemożliwa (szczególnie 
w przypadku zaniżonej wytrzymałości) podłoże musi być skute i wykonane ponownie. 
Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robót ulegających zakryciu (podłóż) oraz 
materiałów należy zapisać w dzienniku budowy lub protokóle podpisanym przez przedstawicieli 
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). 
8.3. Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót 
dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych według zasad jak przy odbiorze 
ostatecznym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w 
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest 
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. Protokół odbioru 
częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót jeżeli umowa taką formę 
przewiduje. 
8.4. Odbiór ostateczny (końcowy) 
Odbiór ostateczny stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonanie robót w odniesieniu do 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny dokonuje komisja 
powołana przez Zamawiającego na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i 
pomiarów oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej 
działalności powinna określać umowa. 
Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 
- dziennik budowy z zapisami dotyczącymi toku prowadzonych robót, 
- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodności dla zastosowanych 
materiałów i wyrobów, 
- protokóły odbioru podłoże, 
- protokóły odbiorów częściowych, 
-instrukcje producentów dotyczące zastosowanych materiałów, 
- wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz. 
W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się przedłożonymi dokumentami, przeprowadzić 
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST porównać je z wymaganiami i 
wielkościami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonać oceny wizualnej. 
Roboty okładzinowe powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań i pomiarów są pozytywne i 
dostarczone przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym. 
Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny okładzina nie powinna być przyjęta. W takim 
przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 
- jeżeli to możliwe, należy poprawić okładzinę i przedstawić ją ponownie do odbioru, 
- jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości okładziny 
zamawiający może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego z jednoczesnym obniżeniem 
wartości wynagrodzenia w stosunku ustaleń umownych,. 
- w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania wykonawca zobowiązany jest do 
usunięcia wadliwie wykonanych okładzin, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić do odbioru. 
W przypadku nie kompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu. Z 
czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli Zamawiającego i 
wykonawcy.  
Protokół powinien zawierać: 
- ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, 
- ocenę wyników badań, 
- wykaz wad i usterek ze wskaźnikiem możliwości ich usunięcia, 
- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania okładzin z zamówieniem. 



Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy 
zamawiającym a wykonawcą. 
Odbiór pogwarancyjny 
Odbiór pogwarancyjny przeprowadza się po upływie okresu gwarancji, którego długośćjest określona 
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu okładzin po użytkowaniu w okresie 
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robót poprawkowych związanych z 
usuwaniem zgłoszonych wad. 
Odbiór pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej okładzin z uwzględnieniem 
zasad opisanych w pkt. 8.4. „Odbiór ostateczny robót”. 
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny 
do dokonania potraceń wynikających z obniżonej jakości robót. Przed upływem okresu gwarancyjnego 
zamawiający powinien zgłosić wykonawcy wszystkie zauważone wady w wykonanych okładzinach. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Wg zasad określonych pkt.9 „ Podstawa płatności ” w ST-00.00- Wymagania ogólne . 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 
- PN-ISO 13006:2001Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie. 
- PN-EN 87:1994Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, właściwości i 
znakowanie. 
- PN-EN 159:1996Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa 
B III. 
- PN-EN 176:1996Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej E<3 %. 
Grupa B I. 
- PN-EN 177:1997Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6 %. 
Grupa B II a. 
- PN-EN 178:1998Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10 %. 
Grupa B II b. 
- PN-EN 121:1997Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o niskiej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa A I. 
- PN-EN 186-1:1998Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. 
Cz. 1. 
- PN-EN 186-2:1998Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. 
Cz. 2. 
- PN-EN 187-1:1998Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II 
b. Cz. 1. 
- PN-EN 187-2:1998Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II 
b. Cz. 2.79 
- PN-EN 188:1998Płytki i płyty ceramiczne o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa A III. 
- PN-70/B-10100Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
- PN-EN ISO 10545-1:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru. 
- PN-EN ISO 10545-2:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie jakości 
powierzchni. PN-EN ISO 10545-3:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości wodnej, 
porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej. 
- PN-EN ISO 10545-4:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie i siły 
łamiącej. 
- PN-EN ISO 10545-5:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na uderzenia metoda 
pomiaru współczynnika odbicia. 
- PN-EN ISO 10545-6:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na wgłębne ścieranie 
płytek nieszkliwionych. 
- PN-EN ISO 10545-7:2000 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na ścieranie powierzchni 



płytek szkliwionych.. 
- PN-EN ISO 10545-8:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalności liniowej. 
- PN-EN ISO 10545-9:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na szok termiczny. 
- PN-EN ISO 10545-10:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej. 
- PN-EN ISO 10545-11:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia 
włoskowate płytek szkliwionych. 
-PN-EN ISO 10545-12:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporności. 
- PN-EN ISO 10545-13:1990 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej. 
- PN-EN ISO 10545-14:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie. 
- PN-EN ISO 10545-15:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ołowiu i kadmu. 
- PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych różnic barw. 
- PN-EN 101:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg skali Mohsą. 
- PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne. 
- PN-EN 12002:2002 Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia poprzecznego dla klejów 
cementowych i zapraw do spoinowania. 
- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne. 
- PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie odporności chemicznej 
zapraw na bazie żywic reaktywnych. 
- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 2: oznaczenie odporności na ścieranie. 
- PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymałości na 
zginanie i ściskanie. 
- PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu. 
- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 5: oznaczenie nasiąkliwości wodnej. 
- PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
10.2. Dokumenty odniesienia 
- przedmiar robót, 
- kosztorys ofertowy, 
- umowa zawarta pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą, 
- STWiORB. 
10.2. Przepisy prawne 
Wykonawca jest zobowiązany znać wszystkie przepisy prawne wydawane zarówno przez władze 
państwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, które są w jakiejkolwiek sposób 
związane z prowadzonymi robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych reguł i 
wytycznych w trakcie realizacji robót. 
Najważniejsze z nich to: 
-Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z późniejszymi 
zmianami 
-Ustawa o dostępie do informacji o środowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziaływania na 
środowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157) 
-Rozporządzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie 
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiałów oraz nowych metod wykonywania 
robót budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48) 
-Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie określenia metod i podstaw 
sporządzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztów prac projektowych oraz 
planowanych kosztów robót budowlanych określonych w programie funkcjonalno – użytkowym(Dz.U. 
z 2004 r. Nr 130, poz. 1389) 
-Rozporządzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie określenia szczegółowego 
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych. 



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST-05.00 Roboty malarskie 
 

 
 
1. WSTĘP 

 

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji. 

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

przygotowawczych związanych z przebudową i remontem pomieszczeń  przeznaczonych na Dzienny 

Dom Seniora w Tymieniu. 

 

1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i 

realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 

 

1.3. Zakres robót 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują  
- przygotowanie powierzchni przeznaczonych do malowania i inne czynności z  tym związane, 
- gruntowanie, 
- malowanie wewnętrzne ścian i sufitów. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
-Emalia– barwiony lakier 
-Farba– płynna lub półpłynna zawiesina cieczy lub ciał stałych w roztworze spoiwa 
-Farba dyspersyjna– zawiesina pigmentów i wypełniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem 
środków pomocniczych 
-Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach żywicznych– zawiesina pigmentów i obciążników w spoiwie 
żywicznym rozcieńczonym rozpuszczalnikami organicznymi 
-Farba na spoiwach żywicznych rozcieńczanych wodą– zawiesina pigmentów i obciążników w spoiwie 
żywicznym , rozcieńczalne wodą 
-Farba na spoiwach mineralnych– mieszanina spoiwa mineralnego, pigmentów, wypełniaczy oraz 
środków pomocniczych i modyfikacyjnych, przygotowana w postaci suchej mieszanki przeznaczonej 
do zarobienia wodą lub w postaci ciekłej, gotowej do stosowania kompozycji 
-Farba na spoiwach mineralno-organicznych– mieszanina spoiw mineralnych i organicznych, 
pigmentów, wypełniaczy oraz środków pomocniczych produkowana w postaci suchych mieszanek 
oraz past do zarobienia wodą. 
-Lakier– przezroczysty, nie barwiony roztwór koloidalny 
-Podłoże malarskie– powierzchnia, na której ma być wykonana powłoka malarska 
-Powłoka malarska– nałożona na podłożu stwardniała warstwa farby 
 

2. MATERIAŁY 

2.1.Wymagania ogólne 
Wszystkie stosowane materiały muszą być zgodne z polskimi normami, a – w razie ich braku – 
powinny mieć decyzje dopuszczające je do stosowania w budownictwie. 
2.2.Stosowane materiały 
2.2.1.Farby 
- środki gruntujące zgodnie z wyceną wykonawcy, 
-farby dyspersyjne  



2.2.2.Materiały pomocnicze 
-środki myjące  
-woda 
 

3.SPRZĘT 
3.1.Wymagania ogólne 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takich narzędzi i sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i środowisko. Liczba i wydajność sprzętu 
powinna gwarantować prowadzenie robót zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie 
robót. 
3.2.Sprzęt niezbędny do wykonania robót malarskich 

-szczotki do czyszczenia podłoża, 
-szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych, 
-pace, 
-pędzle, 
-wałki, 
-mieszadła, 
-pojemniki na farby, 
-agregaty malarskie, 
-drabiny. 

 
4.TRANSPORT 
Transportowane materiały należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem oraz działaniem niekorzystnych 
czynników atmosferycznych (deszcz, mróz). 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1.Zasady ogólne wykonania robót budowlanych 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową, przestrzeganie 
harmonogramu robót, jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, ich zgodność z 
projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robót oraz 
poleceniami zarządzającego realizacją umowy. 
5.2.Warunki przystąpienia do robót malarskich 
Do wykonania robót malarskich można przystąpić po zakończeniu robót instalacyjnych, 
zamontowaniu stolarki, ułożeniu podłoży pod posadzki wykończone (podłogi nie podlegające obróbce 
po ułożeniu), ułożeniu podłóg drewnianych. 
5.3.Przygotowanie podłoża 
5.3.1.Wymagania ogólne 
Podłoża powinny być oczyszczone z wszelkiego rodzaju zanieczyszczeń, odtłuszczone, a ich wilgotność 
nie powinna  przekraczać najwyższej dopuszczalnej wilgotności dla danego podłoża. Podłoża 
uprzednio malowane powinny być ponadto oczyszczone ze starej farby, a uszkodzenia naprawione 
odpowiednim materiałem. 
5.3.2.Właściwości podłoży 
Ze względu na materiał z jakiego są wykonane, podłoża powinny spełniać następujące kryteria: 
-Podłoża tynkowane 
-brak ubytków w tynkach, 
-oczyszczone powierzchnie z resztek zaprawy, starych powłok malarskich oraz innych zanieczyszczeń, 
-wolne od kurzu, 
-suche (maksymalna wilgotno[ od 3 % w wypadku farb na spoiwach żywicznych rozpuszczalnikowych 
do 6 % dla spoiw mineralnych). 
5.4.Wymagania stawiane robotom malarskim 
5.4.1.Warunki prowadzenia 
Roboty malarskie powinny być prowadzone w temperaturze powyżej + 5 st. C oraz poniżej 25 st. C. 



Prace należy wykonywać wg instrukcji producenta farby. Powierzchnie malowane nie powinny być 
narażone na niekorzystne warunki atmosferyczne (deszcz, wiatr). W pomieszczeniach zamkniętych 
należy zapewnić odpowiednią wentylację. Należy zabezpieczyć elementy narażone na zniszczenie i 
zanieczyszczenie farbą. Malowanie farbami rozpuszczalnikowymi należy prowadzić z daleka od źródeł 
ognia. Prace malarskie można rozpocząć po odpowiednim przygotowaniu podłoży. 
5.4.2.Wymagania stawiane powłokom malarskim 
5.4.2.1.Wymagania ogólne 
Powłoki malarskie powinny być bez uszkodzeń, smug, plam, widocznych śladów pędzla, mieć 
jednakową barwę i połysk zgodne z wzornikiem producenta oraz projektem. Dopuszczalna jest 
chropowatość powłoki odpowiadająca rodzajowi faktury pokrywanego materiału. Powłoka nie 
powinna się łuszczyć, mieć widocznych pęknięć oraz odstawać od podłoża. 
5.4.2.2. Wymagania ze względu na rodzaj zastosowanej farby 
Powłoki malarskie ze względu na rodzaj stosowanej farby powinny być: 
-Farby dyspersyjne 
- odporne na tarcie na sucho, 
- niezmywalne środkami myjącymi i dezynfekującymi, 
- matowe lub o nieznacznym połysku, 
- bez grudek, które można rozetrzeć, 
Poza tym farba powinna dobrze kryć, tworzyć gładką i jednolitą powłokę, powinna dobrze 
przepuszczać parę wodną i być wodoodporna; 

 
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1.Zasady ogólne 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakość materiałów. 
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, 
zaopatrzenie i wszelkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badania materiałów oraz jakość 
wykonania robót. 
Wykonawca jest zobowiązany prowadzić pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością 
zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie 
wykonawczym i specyfikacji technicznej. 
Wykonawca dostarczy zarządzającemu realizacją umowy świadectwa stwierdzające, że wszystkie 
stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo 
wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań. 
Próbki do badań będą z zasady pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod 
pobierania próbek, opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z 
jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 
Zarządzający realizacją umowy musi mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. Na 
jego zlecenie wykonawca ma obowiązek przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które 
budzą wątpliwości co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez wykonawcę 
usunięte lub ulepszone z jego własnej woli. Próbki dostarczone przez wykonawcę do badań 
wykonywanych przez zarządzającego realizacją umowy będą odpowiednio opisane i oznakowane, w 
sposób zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa wykonawca tylko w 
przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiający. 
Zarządzający realizacją umowy może pobierać próbki i prowadzić badania niezależnie od wykonawcy, 
na swój koszt. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty wykonawcy są niewiarygodne, to poleci on 
wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych 
badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie zgodności materiałów i robót z 
projektem wykonawczym i szczegółowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku całkowite 
koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek zostaną poniesione przez wykonawcę. 
6.2.Kontrola podłoży 
Kontrolę podłoży należy wykonać po wbudowaniu wszystkich elementów przeznaczonych do 
malowania, ale przed przystąpieniem do robót malarskich. W zależności od rodzaju podłoża 



badaniom należy poddać: 
-Podłoża tynkowane 

 -równość i jakość wykonania 
-wilgotność 
-jakość napraw 
-zabezpieczenie elementów metalowych 
-czystość 

6.3.Kontrola materiałów 
Badanie materiałów wykonujemy bezpośrednio przed użyciem. Kontrola powinna polegać na 
sprawdzeniu: 

dokumentów świadczących o dopuszczeniu wyrobów do obrotu, 
terminów przydatności do użycia, 
wyglądu zewnętrznego farby (farba powinna być jednorodna i wykazywać brak jakichkolwiek grudek, 

skoagulowanego spoiwa, śladów pleśni, trwałych osadów, zanieczyszczeń, a suche mieszanki nie 
powinny być zbrylone). 
6.4.Kontrola w czasie wykonywania robót 
Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodności wykonywanych prac z projektem, specyfikacją 
techniczną, instrukcjami producentów farb oraz ze sztuką budowlaną. 
6.5.Kontrola w czasie odbioru robót 
Badania powłok należy przeprowadzić najwcześniej 2 tygodnie po wykonaniu, temperatura powietrza 
w czasie badania nie powinna być niższa niż + 5 st. C, a wilgotność powietrza nie większa niż 65 %. 
W czasie odbioru robót malarskich kontroli podlega: 
 zgodność wykonania z dokumentacją  projektową, 

zgodność ze specyfikacją  techniczną, 
jakość zastosowanych materiałów, 
jakość powłok malarskich: 

 -wygląd zewnętrzny,  
 -barwa i połysk, 
 -odporność na wycieranie, 
 -odporność na zmywanie,  
 -przyczepność. 

 
7.OBMIAR ROBÓT 
7.1.Ogólne zasady prowadzenia obmiarów robót 
7.1.1.Ogólne zasady obmiaru robót 
Obmiar robót ma za zadanie określać faktyczny zakres wykonanych robót wg stanu na dzień jego 
przeprowadzenia. Roboty można uznać za wykonane pod warunkiem, że wykonano je zgodnie z 
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej. 
Obmiaru robót dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarządzającego realizacją umowy 
o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzać obmiar co najmniej o 3 dni. 
Wyniki obmiaru są wpisywane do księgi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru 
inwestorskiego. 
7.1.2.Czas przeprowadzania obmiaru 
Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzany z częstotliwością i w terminach wymaganych w celu 
dokonywania okresowych płatności na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, określonym w umowie 
lub uzgodnionym przez wykonawcę i zarządzającego realizacją umowy. Obmiary będą także 
przeprowadzone przed częściowym i końcowym odbiorem robót, a także w przypadku  wystąpienia 
dłuższej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy. Obmiar robót zanikających i podlegających 
zakryciu przeprowadza się bezpośrednio po ich wykonywaniu, lecz przed zakryciem. 
7.1.3.Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robót i 
dostarczone przez wykonawcę, muszą być zaakceptowane przez zarządzającego realizacją umowy. 



Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań atestujących, to wykonawca musi posiadać ważne 
świadectwa legalizacji. Muszą one być utrzymywane przez wykonawcę w dobrym stanie, w całym 
okresie trwania robót. 
7.2.Zasady obmiaru robót malarskich 

- Roboty malarskie obmierza się  w m
2

 lub mb. 
- Ilość wykonanych robót należy ustalić wg rzeczywistych obmiarów z natury. 
- Wysokość ścian liczy się  od podłogi do sufitu; wymiary sufitu liczy się  w świetle ścian surowych. 
- Przy wewnętrznym malowaniu klejowym lub wapiennym liczy się  malowanie powierzchni z 
potrąceniem wszelkich otworów. Potrącone otwory należy liczyć w świetle muru. Powierzchnie 
ościeży i naroży otworów należy doliczy do ogólnej powierzchni ścian i sufitów. 
- Powierzchnie wszelkich fragmentów oddzielnie malowanych oblicza się  wg rzeczywistego wymiaru, 
z potrąceniem wszelkich otworów. 
- Przy malowaniu olejnym lub lakierowaniu gładkich powierzchni murowanych, tynkowanych, 
drewnianych i innych; liczy się  powierzchnie rzeczywiście pomalowane z potrąceniem miejsc nie 
malowanych. 
- Przy malowaniu olejnym lub lakierowaniu okien, drzwi, ścianek płycinowych itp. przyjmuje się  jako 
powierzchnię  malowaną  wymiary futryny w świetle pomnożone przez następujące współczynniki. 
dla okien: 
-skrzydła okienne letnie malowane obustronnie x 0,75, 
-skrzydła okienne zimowe malowane obustronnie x 0,75, 
-futryny z jednym krosnem okiennym x 0,50, 
-blejtramy zewnętrzne i wewnętrzne krosna x 0,75, 
-podokienniki x 0,25, 
dla drzwi: 
-drzwi malowane z jednej strony x 1,00, 
-drzwi malowane obustronnie x 2,00, 
-futryny same x 0,25, 
-futryny z jednym krosnem drzwiowym x 0,25, 
-blejtram x 0,50, 
-zewnętrzne i wewnętrzne krosna x 0,75, 
-jednostronna opaska futrynowa x 0,25, 
-obustronna opaska futrynowa x 0,50. 
-Powierzchnie wyłogów drzwiowych lub okiennych, okiennic, itp. mierzy się  we właściwych granicach 
malowania. Kwadratury szyb nie potrąca się  z powierzchni drzwi i okien. Powierzchnie o wybitnie 

drobnym szczeblinowaniu poniżej 0,04 m
2

 zwiększa się o 25 % za trudności roboty. 
-Cokoły naścienne i listwy podłogowe mierzy się  wg rzeczywistej długości,  listwy do 15 cm szerokości 
- w metrach bieżących, cokoły ponad 15 cm szerokości   w metrach kwadratowych.  

 
-Malowanie obustronne żelaznych krat, balustrad ażurowych żelaznych, balustrad drewnianych, jak 
również wszelkich siatek oblicza się  jako jedną  pełną  powierzchnię . Powierzchnie bram żelaznych 
pełnych lub części przyjmuje się  jako dwie powierzchnie. Powierzchnie balustrad kamiennych wraz z 
poręczami kamiennymi, policzkami i tralkami przy malowaniu ze wszelkich stron, przyjmuje się  jako 
dwie powierzchnie, licząc od górnej krawędzi poręczy, słupków, policzków kamiennych i z balustrad 
żelaznych liczy się  części żelazne ażurowe jak balustrady żelazne. 
-Malowanie konstrukcji metalowych zewnętrznych i wewnętrznych liczy się  w metrach kwadratowych 
w rozwinięciu.  
O ile konstrukcja metalowa tworzy większe powierzchnie ażurowe połączone poprzecznymi 
wiązaniami, jak np. formy dachowe, kolumny itp., stosuje się sposób mierzenia jak przy balustradach 
żelaznych. 
 
8.ODBIÓR ROBÓT 



Roboty podlegają następującym etapom odbioru: 
- odbiorowi zanikającemu, 
-odbiorowi ostatecznemu. 
8.1.Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
8.1.1.Zasady ogólne 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 
wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór robót zanikających i 
ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i 
poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza 
wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem zarządzającego realizacją 
umowy. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni od daty 
zgłoszenia wpisem do dziennika budowy.Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia odbierający 
na podstawie dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o 
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną i 
uprzednimi ustaleniami. 

8.1.2.Odbiorowi robót zanikających w pracach malarskich podlegają: 

-podłoża (podłoża powinny być przygotowane zgodnie z punktem 5.3. oraz poddane badaniu zgodnie 
z punktem 6.2. niniejszej specyfikacji) 

8.2.Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru 
częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym (wstępnym) 
robót.  
8.3.Odbiór ostateczny robót 
8.3.1.Zasady ogólne 
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót malarskich w odniesieniu 
do ich ilości, jakości i wartości. 
Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzona przez 
wykonawcę wpisem do dziennika budowy z bezzwłocznym powiadomieniem o tym fakcie na piśmie 
zarządzającego realizacją umowy. 
Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez zamawiającego.  Komisja odbierająca 
roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i 
pomiarów, oceny wizualnej oraz zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową i 
specyfikacją techniczną. 
W toku odbioru wstępnego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie 
odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania robót 
uzupełniających i robót poprawkowych. 
W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w poszczególnych 
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją projektową i specyfikacją 
techniczną z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu 
oraz bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość 
wykonywanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach umownych. 
Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione według 
wzoru ustalonego przez zamawiającego. Termin wykonania robót poprawkowych i robót 
uzupełniających wyznaczy komisja. 
8.3.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego 
Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące 
dokumenty: 
- Protokół odbioru ostatecznego robót , sporządzony wg wzoru ustalonego przez 
Zamawiającego, 
- Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z 



specyfikacją techniczną. 
8.4.Odbiór końcowy 
Odbiór końcowy polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych 
przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 
Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem 
zasad odbioru wstępnego. W przypadku przyjęcia robót wykonawcy zostanie zwrócona w całości 
kaucja gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Wg zasad określonych pkt.9 „ Podstawa płatności ” w ST-00.00- Wymagania ogólne . 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy i normatywy 
-PN-C-81914:2002 „Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz” 
-PN-C-81913:1998 „Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynków” 
-PN-91/B-10102 „Farby do elewacji budynków. Wymagania i badania” 
-PN-89/B-81400 „Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” 
-PN-EN 13300:2002 „Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powłokowe na 

wewnętrzne ściany i sufity. Klasyfikacja” 
-PN-C-81607:1998 „Emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe 

kopolimeryzowane styrenowe” 
-PN-C-81800:1998 „Lakiery olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe 

kopolimeryzowane styrenowe” 
-PN-C-81801:2002 „Lakiery nitrocelulozowe” 
-PN-C-81802:2002 „Lakiery wodorozcieńczalne stosowane wewnątrz” 
-PN-C-81901:2002 „Farby olejne i alkidowe” 
-PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i 

ocena przydatności wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z procesów 
produkcji betonu” 

10.2. Przepisy prawne 
Wykonawca jest zobowiązany znać wszystkie przepisy prawne, wydawane zarówno przez władze 
państwowe jak i lokalne, oraz inne regulacje prawne i wytyczne, które są w jakikolwiek sposób 
związane z prowadzonymi robotami, i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych reguł i 
wytycznych w trakcie realizacji robót. 
Najważniejsze z nich to: 
-Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z późniejszymi 
zmianami 
-Ustawa o dostępie do informacji o środowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziaływania na 
środowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157) 
-Rozporządzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie 
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiałów oraz nowych metod wykonywania 
robót budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48) 
-Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie określenia metod i podstaw 
sporządzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztów prac projektowych oraz 
planowanych kosztów robót budowlanych określonych w programie funkcjonalno – użytkowym (Dz.U. 
z 2004 r. Nr 130, poz. 1389) 
-Rozporządzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie określenia szczegółowego 
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych 
10.3.  Inne dokumenty i opracowania: 
-„Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych”, (Verlag Dashofer, Warszawa 2004 r.). 



 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST-06.00 Stolarka 

 
 
 
 
1. WSTĘP 

 

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji. 

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

przygotowawczych związanych z przebudową i remontem pomieszczeń  przeznaczonych na Dzienny 

Dom Seniora w Tymieniu. 

 

1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i 

realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 

 

1.3. Zakres robót 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie montażu stolarki drzwiowej. 

 

2. MATERIAŁY 

2.1 Wymiary otworów drzwiowych należy sprawdzić na budowie. 

Wbudować należy stolarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami. Okucia powinny odpowiadać 

wymaganiom norm państwowych, a w przypadku braku takich norm – wymaganiom określonym w 

świadectwie ITB dopuszczającym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposażone w okucie, 

na które nie została ustanowiona norma. 

2.2 Składowanie elementów  - przywiezione na plac budowy elementy należy przechowywać w 

magazynach zamkniętych z zabezpieczeniem przed opadami atmosferycznymi  

i mechanicznym uszkodzeniem. 

 

3. SPRZĘT 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez inspektora 

nadzoru. 

 

4.  TRANSPORT   

Każda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane 

normą lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane  

do wyrobu przechowywać i trans¬portować w odrębnych opakowaniach. 

Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. 

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet lub 

jednostek kontenerowych. 

Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora 

nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą stateczności. 

 



5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Przygotowanie ościeży. 

5.1.1.  Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża,  

do którego ma przylegać ościeżnica. W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeża lub 

zabrudzenia powierzchni ościeża, ościeże należy naprawić i oczyścić. 

5.1.2.  Skrzydła drzwiowe i ościeżnice powinny mieć usunięte wszystkie drobne wady 

powierzchniowe, np. pęknięcia, wyrwy. 

Wymienione ubytki należy wypełnić kitem syntetycznym (ftalowym). 

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki 

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej 

Dokładność wykonania ościeży powinna odpowiadać wymogom dla robót murowych Ościeżnicę 

mocować za pomocą kotew lub haków osadzonych w ościeżu. Ościeżnice należy zabezpieczyć przed 

korozją biologiczną od strony muru. 

Szczeliny między ościeżnicą a murem wypełnić materiałem izolacyjnym dopuszczonym  

do tego celu świadectwem ITB. 

Wrota i bramy powinny być wbudowane zgodnie z dokumentacją projektową. 

Przed trwałym zamocowaniem należy sprawdzić ustawienie ościeżnic w pionie i poziomie;  

w wy¬padku bram bezościeżnicowych sprawdzić ustawienie zawiasów kotwionych w ościeżu. 

Po zmontowaniu bramy dokładnie zamknąć i sprawdzić luzy. 

Dopuszczalne wymiary luzów w stykach elementów stolarskich. 

Miejsca luzów 
Wartość luzu i odchyłek 

okien drzwi 

Luzy między skrzydłami +2 +2 

Między skrzydłami a 
ościeżnicą 

–1 –1 

 

Należy uzupełnić tynki ościeży lub obłożyć je płytami gipsowo - kartonowymi i pomalować ościeża 

wewnętrzne  farbą emulsyjną do wymalowań wewnętrznych w kolorach pomieszczeń (biały i pastele). 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1 Ocena jakości będzie obejmować: 

- sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka          

- sprawdzenie zgodności cech stolarki drzwiowej z deklarowanymi; 

- sprawdzenie zgodności wymiarów, 

- sprawdzenie pionowości zamontowanych drzwi i poprawność zamykania; (otwarte skrzydło  

   ma pozostawać w pozycji otworzonej, nie może się samoczynnie otwierać ani zamykać);  

- szczelność styków  z murami; 

- sprawdzenia działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć, cięgien oraz ich  

   funkcjonowania; 

- sprawdzenie prawidłowości  osadzenia i uszczelnienia 

Sprawdzenie prawidłowości wykonania wewnętrznych tynków ościeży pod względem estetycznym 

(bezwzględna liniowość, brak zagłębień i odwarstwień), jednorodność struktury uzupełnionego tynku 

z tynkiem pierwotnym; 

Roboty podlegają odbiorowi. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową robót jest szt. lub m2 wbudowanej stolarki w świetle ościeżnic. 



 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2 oraz czynności wyszczególnione w punkcie 

5. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Wg zasad określonych pkt.9 „ Podstawa płatności ” w ST-00.00- Wymagania ogólne . 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
PN-72/B-10180  Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-78/B-13050  Szkło płaskie walcowane. 
PN-75/B-94000  Okucia budowlane. Podział. 
PN-B-30150:97   Kit budowlany trwale plastyczny. 
BN-67/6118-25  Pokosty sztuczne i syntetyczne. 
BN-82/6118-32  Pokost lniany. 
PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania ogólnego stosowania. 
PN-C-81901:2002  Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania. 
BN-71/6113-46  Farby chemoutwardzalne na stolarkę budowlaną. 
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe  
                                  kompolimeryzowane styrenowane. 
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogólnego B-2-1 (PR 5) 84. 
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000. 
 
 



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST – 07.00  Konstrukcje betonowe i żelbetowe monolityczne 
 
 
1. WSTĘP 

 

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji 

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

przygotowawczych związanych z przebudową i remontem pomieszczeń  przeznaczonych na Dzienny 

Dom Seniora w Tymieniu. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i 

realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 

 

1.3. Zakres robót 

Pochylnia – podjazd dla niepełnosprawnych. 

 

2. MATERIAŁY 

2.1 Drewno na deskowania 

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robót ciesielskich powinno odpowiadać wymaganiom PN-

D95017. 

Tarcica iglasta do robót ciesielskich powinna odpowiadać wymaganiom PN-B-06251 i PN-75/B-96000. 

2.2 Składniki mieszanki betonowej 

Cement 

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatków mineralnych  

wg normy PN-B-19701:1997 - CEM I klasy „32,5”. 

Transport i przechowywanie cementu powinno być zgodne z postanowieniami normy BN-6731-08 i 

PN-B-30000. 

Każda partia dostarczonego cementu musi posiadać świadectwo jakości wraz  

z wynikami prób. 

Kruszywo 

 Do betonu należy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom normy PN-

86/B-06712 i PN-B-06714.  

 Kruszywa do betonu powinny charakteryzować się stałością cech fizycznych                                 

i jednorodnością uziarnienia pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości.  

 Poszczególne partie kruszywa muszą być składowane oddzielnie na umocnionym i czystym 

podłożu w taki sposób, aby nie uległy zniszczeniu przemieszaniu. 

 Do betonu należy stosować kruszywa o marce nie niższej niż klasa betonu. 

 Uziarnienie kruszywa powinno zapewnić uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej  

o wymaganej konsystencji przy możliwie jak najmniejszym zużyciu cementu i wody, prawidłowego 

zagęszczenia oraz odpowiedniej urabialności. 

 Do betonu do konstrukcji żelbetowych należy stosować kruszywo przechodzące przez sito o 

boku oczka kwadratowego 32 mm. 

W zależności od rodzaju elementu wymiar największego ziarna kruszywa powinien być mniejszy od: 

-   najmniejszego wymiaru poprzecznego elementu 



-   odległości w świetle pomiędzy prętami leżącymi w jednej płaszczyźnie prostopadłej  

do kierunku betonowania 

 Przed użyciem należy sprawdzić zawartość ziaren do 2 mm (punkt piaskowy). 

Woda 

 Woda powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-B-32250 „Materiały budowlane. Woda 

do zapraw i betonów”. 

 Zaleca się stosowanie wody wodociągowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga 

przeprowadzania badań. Należy pobierać ją ze zbiornika pośredniego a nie bezpośrednio z instalacji 

wodociągowej. 

Domieszki i dodatki do betonu 

 Zaleca się stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o działaniu 

napowietrzającym  

i uplastyczniającym. Rodzaj domieszki, jej ilość i sposób stosowania powinny być zaopiniowane przez 

uprawnioną jednostkę badawczo naukową. Zaleca się doświadczalne sprawdzanie skuteczności 

domieszek przy ustalaniu receptury mieszanki betonowej.  

 Domieszki należy stosować przy użyciu cementów portlandzkich marki 32,5  

i wyższych. 

2.3 Wymagane właściwości betonu 

 Klasy betonu i ich zastosowanie 

 Na budowie należy stosować klasy betonu określone w Rysunkach, tj. beton B-20 oraz zgodnie 

z normą PN-88/B-06250. 

 

 

3. SPRZĘT 

Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich 

opróżnianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Wykonawca na 

żądanie dostarczy Inwestorowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do 

użytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. 

 

4.  TRANSPORT   

Masę betonową należy transportować środkami niepowodującymi: 

a)  naruszenia jednorodności masy, 

b)  zmian w składzie masy w stosunku do stanu początkowego (bezpośrednio  

po wymieszaniu). 

  Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniać dostarczenie do miejsca układania 

masy betonowej o takim stopniu ciekłości, jaki został ustalony dla danego sposobu zagęszczania i 

rodzaju konstrukcji. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Ogólne wymagania 

 Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z wymaganiami 

obowiązujących PN i EN-PN i postanowieniami umowy. 

5.2 Zakres robót przygotowawczych  

W zakres robót przygotowawczych wchodzą następujące prace: 

Wykonanie deskowania 

Wykonanie zbrojenia 

5.3 Wykonanie deskowania  



 Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewnić sztywność i niezmienność konstrukcji 

oraz bezpie-czeństwo konstrukcji.  

 Tolerancja nierówności powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi: 

 na odcinku 20 cm - 2 mm, 

 na odcinku 200 cm - 5 mm. 

5.4 Roboty betonowe 

 Zalecenia ogólne 

 Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić po wykonaniu przez Wykonawcę 

zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru dokumentacji technologicznej, która określać będzie 

kolejność betonowania i czas wykonania robót oraz planowany termin rozebrania deskowania. 

 Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251. 

Przygotowanie do betonowania 

 Przed betonowaniem należy osadzić i wyregulować wszystkie elementy kotwione  

w betonie, oczyścić deskowanie, nawilżyć deskowanie, zamontować zbrojenie  

i zapewnić właściwe grubości otulin dzięki odpowiednim przekładkom dystansowym. 

1. Przed przystąpieniem do betonowania powinna być formalnie stwierdzona prawidłowość 

wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie  

a w szczególności: 

- Wykonanie deskowania, rusztowań, usztywnień, pomostów itp. 

- Wykonanie zbrojenia 

- Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej 

- Wykonanie wszystkich robót zanikających, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych 

- Prawidłowość rozmieszczenia i niezawodność zamocowania elementów kotwiących zbrojenie  

i deskowanie formujące kanały oraz innych elementów ustalających położenie armatury itd. 

- Gotowość sprzętu i urządzeń do betonowania 

2.  Deskowanie i zbrojenie powinno być bezpośrednio przed betonowaniem oczyszczone ze śmieci, 

brudu, płatków rdzy, ze zwróceniem uwagi na oczyszczenie dolnej części słupków i ścian. 

3.  Powierzchnie okładzin z betonu przylegające do betonu powinny być zwilżone wodą bezpośrednio 

przed betonowaniem. 

Układanie mieszanki betonowej 

 Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m  

od powierzchni, na którą spada. W przypadku, gdy wysokość ta jest większa należy mieszankę 

podawać za pomocą rynny zsypowej do wysokości 3,0 m lub leja zsypowego teleskopowego  

do wysokości 8,0 m. 

Zagęszczanie betonu 

 Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy zachować następujące warunki:  

a)  Mieszanka betonowa w czasie zagęszczania nie powinna ulegać rozsegregowaniu a ilość powietrza 

w mieszance betonowej po zagęszczeniu nie powinna być większa od dopuszczalnej. 

b)  Ręczne zagęszczanie może być stosowane tylko do mieszanek betonowych  

o konsystencji ciekłej i półciekłej lub gdy zbrojenie jest zbyt gęsto rozstawione  

i nie pozwala na użycie wibratorów pogrążanych. 

c) Ręczne zagęszczanie mieszanki betonowej należy wykonywać za pomocą sztychowania każdej 

ułożonej warstwy prętami stalowymi w ten sposób, aby końce prętów wchodziły na głębokość 5-10 

cm w  warstwę poprzednio ułożoną oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania młotkiem 

drewnianym. 

Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 

 Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 



5o C za-chowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa 

przed pierwszym zamarznięciem  

 Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek 

wystąpie-nia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon 

wodoszczelnych dla za-bezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego betonu. 

Pielęgnacja betonu 

 Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5o C należy nie później niż po 12 godzinach od 

zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej 

przez  

7 dni ( przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę).  

 W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami                     

 i drganiami. 

Usuwanie deskowania i rusztowania 

 Całkowite rozmontowanie konstrukcji może nastąpić po uprzednim ustaleniu rzeczywistej 

wytrzymało-ści betonu określonej na próbkach przechowywanych  

w warunkach najbardziej zbliżonych do warunków dojrzewania betonu w konstrukcji. 

Wykańczanie powierzchni betonu 

 Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania:  

a)  wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami 

kruszywa, przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię,  

b)  pęknięcia są niedopuszczalne,  

c)  rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że zostaje zachowana otulina 

zbrojenia betonu minimum 1 cm, 

d)  pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu będzie nie 

mniejsze niż 1cm, a powierzchnia na której występują nie większa niż 0,5% powierzchni odpowiedniej 

ściany, 

e)  gładkość powierzchni powinna cechować się brakiem lokalnych progów, raków, wgłębień  

i wybrzuszeń, wystających ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne  

są lokalne nierówności do 3 mm lub wgłębienia do 5 mm.  

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Kontrola jakości robót - zasady ogólne 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt 6. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Obmiar robót - ogólne zasady 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w: 

- specyfikacji technicznej ST 00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt 7 

- założeniach ogólnych katalogu nakładów rzeczowych KNR 2-02 

7.2. Obmiar robót - szczegółowe zasady 

Szczegółowe zasady przedmiaru podane są: 

- w katalogu KNR 2-02 przy rozdziale "Konstrukcje betonowe i żelbetowe monolityczne" 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Odbiór robót - ogólne zasady 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt 8. 

Odbiorom podlegają: 



a) dostarczana na plac budowy gotowa mieszanka betonowa, 

b) deskowania i rusztowania  

c) zbrojenie  

d) beton wykonanych elementów 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Wg zasad określonych pkt.9 „ Podstawa płatności ” w ST-00.00- Wymagania ogólne . 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1.   Normy 

 
PN-88/B-06250 
PN-S-10040 
PN-EN 196-1:1996 
PN-EN 196-3:1996 
PN-EN 196-6:1997 
PN-EN 196-7:1997 
PN-B-197072003 
PN-88/B-32250 
PN-87/B-01100 
PN-86/B-06712 
PN-76/B-06714/00 
PN-76/B-06714/12 
PN-78/B-06714/13 
PN-91/B-06714/15 
PN-78/B-06714/16 
PN-91/B-06714/34 
PN-77/B-06714/18 
PN-77/B-06714/17 
PN-78/B-06714/26 
PN-78/B-06714/40 
PN-77/B-06714/07 
PN-92/B-06714/46 
PN-78/B-06714/39 
 

Beton zwykły 
Żelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania. 
Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymałości. 
Metody badania cementu. Oznaczanie czasów wiązania i stałości objętości 
Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia 
Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania próbek cementu 
Cement. Cement specjalny. Skład, wymagania i kryteria zgodności. 
Materiały budowlane. Woda do betonu i zapraw. 
Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia 
Kruszywa mineralne do betonu. 
Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogólne. 
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń obcych. 
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości pyłów mineralnych. 
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie składu ziarnowego. 
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie kształtu ziaren. 
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywności alkalicznej. 
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiąkliwości. 
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotności. 
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń organicznych. 
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymałości na miażdżenie. 
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie gęstości nasypowej. 
Kruszywa mineralne. Badania. Ozn. potencjalnej reaktywności alkalicznej met. szybką. 

Kruszywa mineralne. Oznaczanie rozpadu żelazowego 
 

 
10.2. Inne dokumenty 
Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 w sprawie warunków technicznych, 
jakim powinny odpowiadać drogowe obiekty inżynierski i ich usytuowanie - Dziennik Ustaw      nr 63zdnia30.05.2000r. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST – 08.00  Konstrukcje stalowe, stal  konstrukcyjna 
 
 
1. WSTĘP 

 

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji 

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót przygotowawczych 

związanych z przebudową i remontem pomieszczeń  przeznaczonych na Dzienny Dom Seniora w Tymieniu. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji 

robót wymienionych w pkt. 1.1 

 

1.3. Zakres robót 

Wykonanie nadproży dla nowych otworów drzwiowych. 

Zbrojenie pochylni. 

 

2. MATERIAŁY 

Konstrukcyjne elementy stalowe zastosowane zostały jako belki nadprożowe.  

Materiały użyte w w/w konstrukcjach, według projektu.  

2.1. Akceptowanie użytych materiałów 

Do wykonania konstrukcji stosować można wyłącznie materiały, których dostawcy posiadają Aprobaty 

Techniczne.  

2.2. Stal konstrukcyjna 

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej 

Do wytwarzania stalowych konstrukcji należy używać stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. 

pochodzące z importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za zgodą Inżyniera jeśli posiadają Aprobatę 

Techniczną . 

Stal dostarczana na budowę powinna: 

mieć wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami 

zgodnie z PN-73/H-01102, 

spełniać wymagania określone w normach przedmiotowych: 

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203, 

dla walcówki, prętów i kształtowników wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001, 

dla kątowników równoramiennych wg PN-81/H-93401, 

dla ceowników PN-86/H-93403, 

dla zetowników PN-55/H-93405 

dla dwuteowników PN-86/H-93407 

Stal powinna być dostarczona w odmianach plastyczności D (udarność sprawdzana na próbkach ISO 

Charpy'ego w temperaturze -20 C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarność sprawdzana na próbkach 

Mesnager'a w temperaturze -40 C). 

Niezależnie od przedstawionych wyżej wymagań wszystkie blachy winny być sprawdzone metodą 

defektoskopii ultradźwiękowej celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiału (rozwarstwienie w 

klasie P6 wg BN-84/0601-05). Badanie to może być wykonywane w hucie lub w zakładzie wytwarzającym 

konstrukcję. 

Kształtowniki i blachy ze stali 18G2A na zwiatrowanie, elementy pomocnicze oraz elementy montażowe – 

powinny być zgodne z Dokumentacją Projektową pod względem gatunków, asortymentów i własności. 
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2.3. Łączniki i materiały spawalnicze 

Spełnione muszą być wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych: 

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433 

dla drutów spawalniczych wg PN-88/M-69420, 

dla topników do spawania żużlowego wg PN-67/M-69356. 

Łączniki powinny być przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem 

ochrony przed korozją i w sposób umożliwiający segregację na poszczególne asortymenty. Materiały 

spawalnicze należy przechowywać ponad podłogą w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych 

pomieszczeniach. Łączniki i materiały spawalnicze przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej 

konstrukcji powinny być oddzielone od pozostałych. 

 

3. SPRZĘT 

 

4.  TRANSPORT   

4.1. Transport i składowanie stali konstrukcyjnej  

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać się tak, 

aby powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych chemicznie i 

zanieczyszczeń mogących utrzymywać wilgoć. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny być utrzymywane w 

stanie suchym i składowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest długotrwałe 

składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. 

Sposób transportu materiałów lub wyrobów przewidzianych do zastosowania podczas renowacji 

zabezpieczenia antykorozyjnego nie może powodować obniżenia ich jakości lub powstania uszkodzeń. 

Materiały chemiczne i łatwopalne powinny być transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, 

zgodnie z przepisami dotyczącymi przewozu takich materiałów. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Cięcie elementów i obrabianie brzegów 

Cięcie elementów i obrabianie brzegów należy wykonywać zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, 

ale tak by zachowane były wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunków stali stosować 

cięcie gazowe (tlenowe) automatyczne lub półautomatyczne, a dla elementów pomocniczych i 

drugorzędnych również ręczne. Brzegi po cięciu powinny być oczyszczone z grotu, naderwań. Przy cięciu 

nożycami podniesione brzegi powierzchni cięcia należy wyrównać na odcinkach wzajemnego przylegania z 

powierzchnią cięcia elementów sąsiednich. 

Arkusze nie obcięte w hucie należy obcinać co najmniej 20 mm z każdego brzegu. Ostre brzegi, które 

podlegać będą zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cięciu należy wyrównywać i stępić przez wyokrąglenie 

promieniem r = 2 mm lub większym. Przy cięciu tlenowym można pozostawić bez obróbki mechanicznej te 

brzegi, które będą poddane przetopieniu w następnych operacjach spawania oraz te, które osiągnęły klasę 

jakości nie gorszą niż 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cięciu tlenowym powierzchnie cięcia i powierzchnie 

przyległe powinny być oczyszczone z żużla, grotu, nacieków i rozprysków materiału. 

 

5.2 Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 

Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych, których dokładność nie została podana w Dokumentacji 

Projektowej lub innych normach, powinny być zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozróżnia 

się: 

wymiary przyłączeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zależne od innych wymiarów, podlegające pasowaniu, 

warunkujące prawidłowy montaż oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji, 

wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia. 
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Tabl.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych  

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchyłki wymiaru (±),[mm] 

  

ponad do przyłączeniowego swobodnego 

500 1000 0,5 1,5 

1000 2000 1,0 2,5 

2000 4000 1,5 4,0 

4000 8000 2,5 6,0 

8000 16000 4,0 10,0 

16000 32000 6,0 15,0 

32000  10,0 1/1000 wymiaru lecz nie więcej niż 50 

 

5.3.  Czyszczenie powierzchni i brzegów 

Przed przystąpieniem do składania konstrukcji Inżynier przeprowadza odbiór elementów w zakresie 

usunięcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów stykowanych z 

zachowaniem wymagań PN-89/S-10050. 

 

5.4 Spawanie 

Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinni posiadać uprawnienia państwowe uzyskane w systemie 

kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze można 

powierzać jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadającym aktualne uprawnienia. Niezależnie od 

posiadanych uprawnień zaleca się sprawdzenie aktualnych umiejętności spawaczy poprzez wykonanie 

próbnych złączy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczególnie dotyczy 

elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwykłej wytrzymałości 

powinna być wyższa niż 0 C, a stali o podwyższonej wytrzymałości wyższa niż +5 C. Niedopuszczalne jest 

spawanie podczas opadów atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i złączy 

spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotność względna powietrza większa niż 80 %, 

mżawka, wiatry o prędkości większej niż 5 m/s, temperatury powietrza niższe niż podane wyżej) należy 

opracować i uzgodnić specjalne środki gwarantujące otrzymanie spoin należytej jakości. 

Ukosowanie brzegów elementów można wykonywać ręcznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, 

usuwając zgorzelinę i nierówności. 

Wszystkie spoiny czołowe powinny być podpawane lub wykonane taką technologią (np. przez zastosowanie 

odpowiednich podkładek), aby grań była jednolita i gładka. Obróbkę spoin można wykonać ręcznie szlifierką 

lub frezarką albo stosować inną obróbkę mechaniczną pod warunkiem, że miejscowe zmniejszenie grubości 

przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubości. 

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod muszą być zgodne z wymaganiami obowiązujących norm 

i zaleceniami producentów. 

Suszenie elektrod i topników powinno być zgodne z zaleceniami producentów. Wystąpienie na powierzchni 

otuliny elektrod tzw. wykwitów tj. białych kryształów świadczy o długotrwałym przetrzymywaniu elektrod w 

wilgotnym powietrzu, a także o wejściu wody w reakcję chemiczną ze składnikami otuliny. Wykwity te 

dowodzą starzenia się elektrody. Suszenie elektrod przestarzałych jest bezcelowe, a użycie ich zabronione. 

Sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy spawanych zgodnie z technologią spawania i 

dokumentacją konstrukcyjną. Jego stan techniczny powinien zapewnić utrzymanie określonych parametrów 

spawania, przy czym wahania natężenia i napięcia prądu podczas spawania nie mogą przekraczać 10 %.  

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Niedopuszczalne są rysy lub 
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pęknięcia w spoinie lub materiale w jej sąsiedztwie. 

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieć wtrąceń żużla, pasm żużlowych lub zaklęśnięć. 

W spoinach nie obrabianych nierówność lica spoiny nie powinna przekraczać 15 % grubości spawanych 

elementów. 

 

5.5. Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy 

5.5.1. Połączenia spawane 

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszą być przewidziane w Dokumentacji Projektowej. 

Spawanie należy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na 

obiekcie prowadzić można w temperaturach powyżej 5 C. Każda spoina konstrukcyjna musi być 

oznakowana przez wykonującego ją spawacza jego marką. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają, ocenie 

jakości i odbiorowi. Badania spoin polegające na oględzinach.   

 

5.6. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego 

5.6.1. Przygotowanie powierzchni stali 

Powierzchnia powinna być sucha, pozbawiona tłuszczu i kurzu. Do odtłuszczania powierzchni stosować 

benzynę ekstrakcyjną. Powierzchnia elementów po odtłuszczeniu powinna być wolna od smarów, olejów. 

Nie wolno pozostawiać tłustych plam na powierzchni konstrukcji, z zamysłem usunięcia ich w procesie 

czyszczenia strumieniowo-ściernego. 

Do czyszczenia powierzchni należy stosować metodę strumieniowo-ścierną. Czyszczenie musi zapewnić 

całkowite usunięcie zgorzeliny, rdzy oraz spowodować równomierne schropowacenie powierzchni. 

Powierzchnie należy uznać za prawidłowo przygotowaną, jeżeli przy dalszej obróbce nie będzie zmieniała 

odcienia i będzie równomiernie matowa, bez odcieni i miejsc mających połysk. Po czyszczeniu powierzchnię 

należy odpylić strumieniem sprężonego powietrza lub miękką zmiotką. 

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie może być dotykana. W przypadku nie pokrycia oczyszczonej 

powierzchni warstwą metalizacyjną w ciągu 2 godzin, powierzchnię należy ponownie piaskować. 

Powierzchnie na których układane będą spoiny montażowe, należy zakryć taśmą samoprzylepną na 

odległości około 5 cm od przyszłej spoiny. 

 

5.6.2. Przygotowanie podłoża pod powłoki malarskie na elementach metalizowanych 

Powierzchnię metalizowaną przed nakładaniem farby należy oczyścić sprężonym powietrzem, a następnie 

umyć benzyną ekstrakcyjną. 

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna być sucha, pozbawiona tłuszczu, kurzu, zanieczyszczeń. 

 

5.6.3. Wykonanie warstw nawierzchniowych 

Nakładanie kolejnych warstw powłoki malarskiej wykonywać metodą natryskową, ściśle z wytycznymi 

opracowanymi przez Producenta wyrobów malarskich. 

 

5.6.4. Wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych w połączeniach 

Przed wykonaniem połączeń spawanych wolne od powłok powinny być paski szerokości po 50 mm po każdej 

stronie spoiny. Jeśli spoina ma być wykonana w czasie montażu, w wytwórni należy wykonać malarskie 

zabezpieczenie tymczasowe łatwe do usunięcia. 

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te należy dokładnie oczyścić do stopnia czystości wymaganego w 

dokumentacji technicznej, następnie wykonac odpowiednie powłoki. Warstwę farby  podkładowej  

pozostawić do wyschnięcia następnie ściśle wg  zaleceń producenta-kolejne warstwy. 

 

5.6.5. Wykonanie napraw i uzupełnień 

Naprawy i uzupełnienia zabezpieczeń po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp. powinny 

polegać na wykonaniu od nowa wszystkich czynności tj. czyszczeniu , naniesieniu powłoki warst 
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podkładowych i warstw nawierzchniowych. Wytwórca musi zapewnić Inżynierowi możliwość odbioru każdej 

czynności oddzielnie. 

Wszystkie prace malarskie /także naprawy/ muszą być wykonane w odpowiednich warunkach 

meteorologicznych tzn. w temperaturze od. +10 oC do +40 oC, przy wilgotności niższej niż 85%, a 

jednocześnie w temperaturze wyższej o 3oC od temperatury punktu rosy dla danego ciśnienia i wilgotności. 

W związku z powyższym niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu we 

wczesnych godzinach rannych i późnych popołudniowych, gdy na powierzchniach konstrukcji występuje 

rosa.  

Nie wolno malować w czasie deszczu, mgły i innych opadów atmosferycznych. 

 

5.7. BiHP i ochrona środowiska 

Za przestrzeganie aktualnie obowiązujących państwowych i lokalnych przepisów o BHP i ochronie 

środowiska odpowiada Wykonawca. Inżynier nie może nakazać wykonania czynności, których wykonanie 

naruszyłoby postanowienia tych przepisów. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Obowiązki Wykonawcy 

Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości prowadzonych przez siebie robót, niezależnie od 

działań kontrolnych Inżyniera. 

 

6.2 Kontrola jakości robót konstrukcyjnych 

Kontrola jakości robót będzie obejmowała: 

- sprawdzenie czystości krawędzi cięcia po cięciu tlenowym, 

- odchyłki wymiarów liniowych, 

- badania usunięcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów stykowanych z 

zachowaniem wymagań PN-89/S-10050 

- badania obróbki spoin, 

- kontrola rusztowań zgodnie z BN-70/9080-02. 

 

6.3. Kontrola jakości robót zabezpieczających 

Kontroli jakości robót zabezpieczających - antykorozyjnych podlegają następujące elementy tego procesu: 

- kontrola materiałów 

- kontrola warunków wykonania robót 

- kontrola jakości wykonanych robót i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczającego 

 

6.3.1. Kontrola materiałów 

Kontrola ta obejmuje następujące materiały: 

- do zmywania i odtłuszczania powierzchni 

- do oczyszczania powierzchni z produktów korozji  

- do metalizowania 

- do malowania. 

Kontrola materiałów do zmywania i odtłuszczania sprowadza się do sprawdzenia ich zgodności z normami 

przedmiotowymi, sprawdzenia atestów i świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 

Kontrolę materiałów używanych przy usuwaniu produktów korozji przez zastosowanie obróbki 

strumieniowo-ściernej.  

Kontrola ścierniwa do oczyszczarek strumieniowo-ściernych o obiegu otwartym polega na sprawdzeniu: 

- rodzaju używanego ścierniwa 

- pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawędziowy czy rzeczny o ziarnach zaokrąglonych 

- zawartości pyłów i drobnych frakcji poniżej 0,4 mm. 
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- uziarnienia. 

Kontrola materiałów do malowania polega na sprawdzeniu: 

- rodzaju używanych materiałów i ich zgodności z Rysunkami 

- parametrów materiałów zgodnie z normami przedmiotowymi 

- atestów na materiały 

- braku osadu nie dającego się rozprowadzić 

- w przypadku farb: odpowiedniej lepkości dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju używanej farby. 

 

6.3.2. Kontrola warunków wykonania 

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunków prowadzenia prac malarskich podanych w p. 5 

niniejszej Specyfikacji . Wynik kontroli należy wpisać do Dziennika Budowy. 

 

6.3.3. Kontrola sprawdzenia stosowania zaleceń producenta  powłok malarskich 

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zaleceń producenta wyrobów malarskich 

przy wykonywaniu powłok  zabezpieczających. 

 

6.3.4. Kontrola jakości wykonanych robót i ocena wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego 

Kontrola ta i ocena związane są z odbiorami robót zanikających /odbiory międzyoperacyjne/ i odbiorem 

ostatecznym. 

 

Odbiorom międzyoperacyjnym podlegają następujące roboty: 

zmycie i odtłuszczenie powierzchni 

przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia 

nałożenie warstwy metalizacyjnej  

szpachlowanie szczelin 

dodatkowe zabezpieczenie krawędzi elementów 

nałożenie warstwy nawierzchniowej 

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej należy sprawdzić: 

Czy nie występują zadziory, odpryski po spawaniu, ślady żużla spawalniczego oraz czy ostre krawędzie są 

wyokrąglone promieniem 2 mm. 

Czy na powierzchni nie występują miejsca zatłuszczone 

Ocenę jakości metalizacji należy przeprowadzić okiem nieuzbrojonym, przy świetle dziennym lub sztucznym 

o mocy żarówki 100 W z odległości ok. 30 cm. 

Po wykonaniu metalizacji należy sprawdzić czy: 

Powłoka jest całkowicie jednorodna, o jednakowej ziarnistości i barwie, nie wykazuje widocznych porów, 

pęknięć, pęcherzy, odstawań, przypaleń i miejsc nie przykrytych 

Powłoka ma grubość 150 m z tolerancją –10%, +20%. Pomiary należy wykonać ultrametrem np. typu A-52.  

Za wynik pomiaru grubości należy przyjąć średnią arytmetyczną z minimum 7-u odczytów na badanej 

powierzchni, z tym że poszczególne odczyty winny mieścić się w granicach tolerancji. Wymagana dokładność 

pomiaru 5%. 

Badanie przyczepności natryskowej warstwy należy wykonać za pomocą ostro zeszlifowanego przecinaka lub 

rylca, nacinając kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powłoka natryskana musi być przecięta do podłoża. 

Przyczepność uznaje się za dobrą gdy powłoka odrywa się od podłoża kawałkami mniejszymi niż 5 mm2. 

Powłokę uznaje się za złą gdy odrywa się całymi kawałkami o powierzchni ok. 10 mm2. Powłokę o 

nieodpowiedniej przyczepności należy usunąć całkowicie, a element ponownie przygotować i metalizować 

na żądaną grubość. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową jest tona (t) wykonanych konstrukcji stalowych. 
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8. ODBIÓR ROBÓT 

Inspektor na podstawie zapisów w książce obmiarów i dzienniku budowy. 

a). Przejęcie robót zbrojarskich 

b). Świadectwo Wykonania. 

Roboty uznaje się za odebrane jeżeli zostały wykonane zgodnie ze Specyfikacją, Dokumentacją Projektową i 

poleceniami Inżyniera. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Wg zasad określonych pkt.9 „ Podstawa płatności ” w ST-00.00- Wymagania ogólne . 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-77/B-06200  Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania. 
PN-90/B-03200  Konstrukcje stalowe. 
PN-87/M-04251  Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. Wartości liczbowe 
parametrów. 
PN-77/M-82002 Podkładki. Wymagania i badania. 
PN-77/M-82003 Podkładki. Dopuszczalne odchyłki wymiarów oraz kształtu i położenia. 
PN-78/M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne. 
PN-78/M-82006 Podkładki okrągłe dokładne. 
PN-84/M-82054/01  Śruby, wkręty i nakrętki. Stan powierzchni. 
PN-82/M-82054/02  Śruby, wkręty i nakrętki. Tolerancje. 
PN-82/M-82054/03  Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne śrub i wkrętów. 
PN-82/M-82054/09  Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne nakrętek. 
PN-85/M-82101 Śruby z łbem sześciokątnym. 
PN-86/M-82144 Nakrętki sześciokątne. 
PN-86/M-82153 Nakrętki sześciokątne niskie. 
PN-83/M-82171Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń sprężanych. 
PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym. 
PN-66/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim. 
PN-66/M-82342 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem długim. 
PN-71/H-04651  Ochrona przed korozją. Klasyfikacja i określenie agresywności korozyjnej środowisk. 
PN-71/H-04653  Ochrona przed korozją. Podział i oznaczenie warunków eksploatacji wyrobów 
metalowych zabezpieczanych malarskimi powłokami ochronnymi. 
PN-70/H-97050  Ochrona przed korozją. Wzorce jakości przygotowania powierzchni stali do 
malowania. 
PN-70/H-97051  Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i żeliwa do 
malowania. Ogólne wytyczne 
PN-70/H-97052  Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i żeliwa do 
malowania.  
PN-79/H-97070  Ochrona przed korozją. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogólne.  
PN-71/H-97053  Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne.  
PN-81/C-81508  Wyroby lakierowe. Oznaczenie czasu wpływu kubkami wpływowymi (lepkość 
umowna).  
PN-74/C-81515  Wyroby lakierowe. Nie niszczące pomiary grubości powłok. 
PN-79/C-81519  Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschnięcia. 
PN-80/C-81531  Wyroby lakierowe. Określenie przyczepności powłok do podłoża oraz przyczepności 
między warstwowej. 
PN-83/C-81545  Wyroby lakierowe. Pomiar grubości mokrych warstw. 
"Wytyczne stosowania zabezpieczeń antykorozyjnych mostów stalowych będących w eksploatacji"" wydane 
przez IBDiM, Zakład Mostów, Warszawa-1989 r. 
 


